FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA | Cédigo: | DE-DEAJU-FR-006
FORMATO ACTA DE RECIBO A version N 07
SATISFACCION DE BIENES Y SERVICIOS | vigencia: 12-12-2024
ACTA DE RECIBO A
SATISFACCION DE BIENES FECHA: 01/12/2025
PARCIAL
CONTRATO No. 051-00-A-COFAC-DILOS-2025
FECHA SUSCRIPCION 30 DE MAYO DE 2025

IADQUISICION DE PRENDAS DE GALA Y PRENDAS BLANCAS

OBJETO DEL CONTRATO PARA EL PERSONAL MILITAR DE LA FAC.

LA NACION - MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL - FUERZA
AEROESPACIAL COLOMBIANA pagara al Contratista el valor del
contrato asi:

FORMA DE PAGO Se realizara un Unico pago total PAC SEXTO BIMESTRE DE 2025
Y/O CUENTAS POR PAGAR 2025 PAGADERAS EN EL PRIMER
TRIMESTRE DE 2025 de acuerdo con la facturacion posteriores a
la entrega del bien, la factura y reunidos los documentos para pago,
previo recibo a satisfaccion por parte del supervisor del contrato.

CONTRATISTA MANUFACTURAS CREARE SAS con Nit 900361753-0

INTERVENTOR NO APLICA

T1 RIOS GONZALEZ ADELAYDA

SUPERVISOR Supervisor Principal

VALOR INICIAL DEL CONTRATO $ 298.052.850

PLAZO DE EJECUCION 02 DE SEPTIEMBRE DE 2025
FECHA DE INICIO 17 DE JUNIO DE 2025
FECHA DE SUSPENSION NO APLICA

FECHA DE REINICIACION NO APLICA

OTRO SI Al CONTRATO

FECHA DE SUSCRIPCION 19/06/2025

OBJETO DEL CONTRATO OTROSI ACLARATORIO FORMA DE PAGO

MODIFICATORIO
PAC SEXTO BIMESTRE DE 2025 Y/O CUENTAS POR PAGAR
FORMA DE PAGO 2025 PAGADERAS EN EL PRIMER TRIMESTRE DE 2026

PLAZO DE EJECUCION 02 de septiembre de 2025

VALOR FINAL DEL CONTRATO $ 298.052.850

CONTRATO MODIFICATORIO No. 1

FECHA DE SUSCRIPCION 02/09/2025
OBJETO DEL CONTRATO AMPLIAR EL PLAZO DE ENTREGA HASTA EL 30 DE
MODIFICATORIO SEPTIEMBRE DE 2025

PAC SEXTO BIMESTRE DE 2025 Y/O CUENTAS POR PAGAR
FORMA DE PAGO 2025 PAGADERAS EN EL PRIMER TRIMESTRE DE 2026

PLAZO DE EJECUCION 30 de septiembre de 2025

VALOR FINAL DEL CONTRATO $ 298.052.850

CONTRATO MODIFICATORIO No. 2

FECHA DE SUSCRIPCION 30/09/2025
AMPLIAR EL PLAZO DE ENTREGA PARA EL 28/10/2025,
OBJETO DEL CONTRATO MODIFICAR LA FORMA DE PAGO, CONFORME SOLICITUD
MODIFICATORIO DEL CONTRATISTA Y VIABILIDAD DE LA SUPERVISION DEL
CONTRATO.
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SATISFACCION DE BIENES Y SERVICIOS | vigencia: 12-12-2024

PAC DICIEMBRE 2025 Y/O CUENTAS POR PAGAR 2025
FORMA DE PAGO PAGADERAS PRIMER TRIMESTRE DE 2026

PLAZO DE EJECUCION 28 de octubre de 2025

VALOR FINAL DEL CONTRATO $ 298.052.850

CONTRATO MODIFICATORIO No. 3

FECHA DE SUSCRIPCION 30/09/2025

OBJETO DEL CONTRATO 28/10/2025

MODIFICATORIO

AMPLIAR EL PLAZO DE EJECUCION DEL CONTRATO HASTA
EL 20/11/2025, MODIFICAR LA FORMA DE PAGO, CONFORME
DOCUMENTOS SOPORTE Y VIABILIDAD DE LA SUPERVISION
DEL CONTRATO

FORMA DE PAGO

- PAC DICIEMBRE 2025 Y/O CUENTAS POR PAGAR 2025
PLAZO DE EJECUCION PAGADERAS PRIMER TRIMESTRE DE 2026

VALOR FINAL DEL CONTRATO $ 298.052.850

CONTRATO MODIFICATORIO No. 4

FECHA DE SUSCRIPCION 20/11/2025
OBJETO DEL CONTRATO MODIFICAR EL PLAZO DE ENTREGA DEL CONTRATO HASTA
MODIFICATORIO EL 01 DE DICIEMBRE DE 2025

PAC DICIEMBRE 2025 Y/O CUENTAS POR PAGAR 2025
FORMA DE PAGO PAGADERAS PRIMER TRIMESTRE DE 2026

PLAZO DE EJECUCION 01 de diciembre 2025

VALOR FINAL DEL CONTRATO $ 298.052.850

CONTRATO MODIFICATORIO No. 5

FECHA DE SUSCRIPCION 01/12/2025

OBJETO DEL CONTRATO MODIFICAR EL PLAZO DE ENTREGA DEL CONTRATO

MODIFICATORIO

Modifiquese la clausula 1 Plazo ejecucion del contrato del cuarto
modificatorio al contrato, en el sentido de establecer el siguiente
plazo de entrega:
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PLAZO DE EJECUCION 15 de diciembre 2025

VALOR FINAL DEL CONTRATO $ 298.052.850

En Bogota D.C, el dia 01 del mes de diciembre de 2025, el sefior TC CARLOS ANDRES AGUILERA
PULIDO en su calidad de Ordenador del Gasto, la sefiora T1. RIOS GONZALEZ ADELAYDA en su
calidad de supervisor por parte del MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL — FUERZA AEROESPACIAL
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COLOMBIANA y la sefiora LIGIA STELLA GONZALEZ DE ZULUAGA, Representante Legal
MANUFACTURAS CREARE SAS en su calidad de Contratista; efectian el correspondiente recibo
PARCIAL, de los bienes correspondientes al objeto contractual descrito en el citado contrato.

Luego de adelantar la inspeccion a los servicios se establecié que estos cumplen con los requerimientos,

normas y/o especificaciones técnicas y las entrega se cumplié dentro del plazo contractual establecido.
A continuacion, se describen pormenorizadamente los bienes entregados, asi:

N/A NA |

BRAZALETE SOLDADO P.M.A 129
POLAINA 601
CASCO BLANCO P.M.A 269
CINTURON AZUL CON CHAPA 1133
METALICA FAC '
CINTURON EN REATA GRIS 1.875
CORBATIN AZUL PARA DAMA 85
CORDON DE MANDO P.M. A 323
CINTURON EN REATA ELASTICO

DE 55 MM CON CHAPA PLASTICA 339
BLANCA

NO APLICA
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FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA | Cadigo: DE-DEAJU-FR-006
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PERSONAL REQUERIDO PARA LA EJECUCION DEL SERVICIO
(EXIGIDO EN LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS)

NOMBRES Y CARGO OTROS (TARJETA PROFESIONAL/TITULO
APELLIDOS PROFESIONAL O TECNICO)
NO APLICA

AUMENTO VIDA UTIL DE LOS BIENES, EFECTIVIDAD OPERATIVA, CAPACIDAD PRODUCTIVA Y
CALIDAD DE LOS BIENES

El pago de este recibo a satisfaccidon incrementa el valor y/o la vida Util del bien a intervenir.
e Incrementa el valor del bien: NO APLICA

Sl NO: Valor del incremento: $ (Valor parcial o total correspondiente a este
pago)

e Unavez ejecutado el 100% del contrato, incrementa vida util del bien: NO APLICA
Sl: NO: Afios a incrementar:
e En caso de ser el pago final de un contrato de obra o mantenimiento mayor sobre un bien
inmueble, indique si el bien se encuentra en condiciones de uso, unavez ejecutado el 100%
del Contrato: NO APLICA

SI NO
*Esta informacién debe guardar relacion con la registrada en los estudios y documentos previos del
proceso contractual.

SITUACION FINANCIERA DEL CONTRATO

DETALLE DEL PAGO VALOR OBSERVACIONES
VALOR INICIAL DEL CONTRATO $ 298.052.850,00
VALOR ADICION / REDUCCION $0.00
(SEGUN APLIQUE) !
VALOR FINAL CONTRATO $ 298.052.850,00
PAGO ANTICIPADO O ANTICIPO $ 0,00
PRIMER PARCIAL PAC
DICIEMBRE 2025 Y/O CUENTAS $ 258.554.600,00
POR PAGAR
SALDO DEL CONTRATO $ 39.498.250,00

OBSERVACIONES

El dia 01 del mes de diciembre de 2025 la empresa MANUFACTURAS CREARE SAS, realizo la entrega
parcial del proceso contractual No. 051-00-A-COFAC-DILOS-2025 cuyo objeto es “Adquisicion de
Prendas de Gala y Prendas Blancas para el Personal Militar de la FAC".

Certificacion de cumplimiento de calidad.

Durante la ejecucion del proceso contractual No 051-00-A-COFAC-DILOS-2025 cuyo objeto es
“Adquisicién de Prendas de Gala y Prendas Blancas para el Personal Militar de la FAC", se realizé el
analisis de los documentos de cumplimiento quedando registrado en el formato de verificacién de
certificado de conformidad del proceso dando como resultado el CUMPLIMIENTO de la verificacion de
acuerdo con la revision realizada por la Subdireccion de Aseguramiento de la Calidad.
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Verificacién de resultados de laboratorios.

CINTURON EN REATA DE 55 cm, informe de resultados No 25-07882 de 06 de octubre de 2025 por
laboratorios M&G S.A.S. (Se revisaron todos los informes allegados a esta direccion y se evidencia que
estos cumplen con todos los requisitos especificos de la Norma técnica).
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Caédigo: GA-JELOG-FR-327
FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA
Version N°: 04
VERIFICACION DE CERTIFICADO DE CONFORMIDAD / LABORATORIOS Y Vi o 12-12-2024
RESULTADO FINAL DEL LOTE cilocsliin e
2. LOS ELEMENTOS NO ESTAN CONFORME CON LO ESTABLECIDO EN LANTMD y/o ET-FAC APLICADA l:l
EVALUADOR TECNICO SUPERVISOR
Grado-Nombre comglem: T1. Villamil Perdomo Norma Grado-Nombre completo: T1. ADELAYDA RIOS GONZALEZ
Cargo: Evals Jecnico p Cargo: Supervisor "

Firma: Firma:

CINTURON AZUL CON CHAPA METALICA FAC, informe de resultados No 25-07880 de 07 de octubre
de 2025 por laboratorios M&G S.A.S. (Se revisaron todos los informes allegados a esta direccion y se
evidencia que estos cumplen con todos los requisitos especificos de la Norma técnica).
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FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA | Cddigo: DE-DEAJU-FR-006
Version N°: 07
FORMATO ACTA DE RECIBO A
SATISFACCION DE BIENES Y SERVICIOS | vigencia: 12-12-2024
Cadigo: GA-JELOG-FR-327
FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA
Version N°: 04
VERIFICACION DE CERTIFICADO DE CONFORMIDAD / LABORATORIOS Y ril
RESULTADO FINAL DEL LOTE Vigenca: 12:12-202¢
Fecha: 23/10/2025 El to (s) Insp ado (s)
Contrato No: 051-00-A-COFAC-DILOS-2025 | Cinturén azul con chapa metalica FAC |
Contratista: MANUFACTURAS CREARE SAS
NTMD o ET-FAC aplicada: NTMD-0154-A2
Organismo Certificador N/A Laboratorios <100 SMMLV
Laboratorio (s): M&G SAS Consolidado Certificadora > 100 SMMLV L]
Cantidad total de elementos: 1133
Ndamero del Fecha del item Certificado de Acuerdo a los Presenta informe Resultados
Certificado y/o | Certificado y/o numerales de la NTOM/ET-FAC de Laboratorio Observaciones
Informe de Informe de Si No Conforme No
Resultado Resultado Conforme
Reata X .
Color - - - - No se entregd
muestra patron.
25-07880 . d;oozcgubre Material de los elementos metalicos X X
Acabados de los metali X %
Resistencia a la corrosion de los X X
elementos metilicos.
Observaciones:
Se recibe resultados de laboratorio mediante correo electronico de fecha 22 de octubre 2025, el informe virtual tiene fecha de emision de! 07 de octubre
2025, fechas de ensayos desde el 28 de septiembre al 06 de octubre 2025,

Nota 1: Para revision de solo laboratorios se debe anexar los resultados de los laboratorios.

Nota 1: Para revision de consolidade Certificadora, se debe anexar cenificado de conformidad, 1

hado deiosh

lidado Certificadora.

¥yc

De acuerdo con la VERIFICACION DE CERTIFICADO DE CONFORMIDAD / LABORATORIOS Y RESULTADO FINAL DEL LOTE la NTMD yfo ET-FAC aplicada, == concluye

que:

1. LOS ELEMENTOS ESTAN CONFORME CON LO ESTABLECIDO EN LA NTMD yio ET-FAC APLICADA

2. LOS ELEMENTOS NO ESTAN CONFORME CON LO ESTABLECIDC EN LA NTMD yio ET-FAC APLICADA

[]

Firma: {

37 R
fﬁ;{dﬁ

EVALUADOR TECNICO SUPERVISOR
Caodigo: GA-JELOG-FR-327
FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA
Version N°: 04
VERIFICACION DE CERTIFICADO DE CONFORMIDAD / LABORATORIOS Y Vi 3 12-12-2024

RESULTADO FINAL DEL LOTE Nt s

Grado-Nombre pleto: T1. Villamil Perdomo Norma Y. Grado-Nombre pleto: T1. Rios Gonzalez Adelayda
Cargo: Evaluador Tecnico Cargo: Supervisor

Firma: W,

CINTURON GRIS CON CHAPA METALICA FAC, informe de resultados No 25-07881A de 17 de octubre
de 2025 por laboratorios M&G S.A.S. (Se revisaron todos los informes allegados a esta direccién y se
evidencia que estos cumplen con todos los requisitos especificos de la Norma técnica).
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FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA Cédigo: DE-DEAJU-FR-006
FORMATO ACTA DE RECIBO A version N o7
SATISFACCION DE BIENES Y SERVICIOS Vigencia: 12-12-2024
A FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA it EMW”M’
Version N*: o
v wnwmmum&m l?l:“omomm'.mo TLABORATORIOS ¥ — T oo
Ei.i No: %%%FAC?;O:A:EW;S lomuvmwewnm%u;kc‘ - ]
NTMD o ETFAC apl NTWD-0154-A2
‘Organismo Certrficador WA Laboratorios <100 SMMLY
Labomorio (s} - fgﬁﬁs Consolidado Centificadora > 106 SMMLY E
Numero del Fecha del ftem Certificado de Acuerdo alos | Presenta inform Resultados
Contificado ylo | Certificado ylo | mumeralas do la NTOWET-FAC de Laboratorio Obser
I:!m:h i-lon:odo S No Conforme X No
Reata X X
Colkor NO 38 entregd
AOTIRA "d.mnecsm“ Matorial 0o ko6 elementos metadcos X X TUStHa 0
Acabados de los metalicos X X
Resstencia a la cormosion de os X x
eranios mmidlicos
Obaer

1. LOS ELENENTCS ESTAN CONFORME CON LO ESTASLECDO EN LA NTMD o ET-FAC APLICADA
2 LOS ELEMENTOS NO ESTAN COMFORME CON LO ESTARLECIOO EN LA NTMD yo ETFAL APLICADA

Nota §: Pars cevason de sl labseutorion se debe sncxar los resudtadon de hon [aborniorion
Nota 2; Parn reveuim de coanolidailn Cortificadura, sz debe sneve ceificado de confiemmdad, rewsltads de los laborstunes y comsolidale Certifesdors Do acuendo
00 13 VERFICACION DE CERTIFICADO DE CONFORNIDAD | LABORATORIOS Y RESULTADO FINAL DEL LOTE 13 NTMD o ET-FAC aphcsda. se conchuys que
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]

EVALUADOR TECNICO

Geado Mombre completo: T1. Villamil Perdomo Noema Y.

Fema:

Cargo: Evaluagor Técnico

C AT e pw

Grado Nombre completo 11 Rios Gonziez Adelsyds

i

Fima

\

‘ Cadigo: GA-JELOG-FR-327
- FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA
Version N 04
< » VERIFICACION DE CERTIFICADO DE CONFORMIDAD / LABORATORIOS Y
RESULTADO FINAL DEL LOTE Vigencia: g2e10-an%4
Fecha: 17/10/2025
Contrato No: 051-00-A-COFAC-DILOS-2025
Contratista: MANUFACTURAS CREARE SAS
NTMD o ET-FAC aplicada: NTMD-0288
Organismo Certificador N/A L <100 SMMLV
Laboratorio (s): M&G SAS C C > 100 SMMLV
Cantidad total de elementos: 01CASCO
Namero del Fecha del Item Certificado de Acuerdo a los Presenta Informe Resultados
ylo ylo de la NTDM/ET-FAC de Laboratorio Obser
Informe de Informe de Si No Ci No
Conforme
Color cinta 03662 X X
Reata 03663 X X
Cordon 03664 X X La composicion del
cordén cumple con la
especificacion
técnica de 10%
poliéster y 90%
poliamida. ya que la
leve variacion
detectada es minima y
no afecta las
25-07386 25-00-2025 propiedades
funcionales del
producto. Se
considera  conforme
para su uso segun los
requisitos de calidad
establecidos.
Elementos metalicos 03665 X X Los resultados
obtenidos para la
muestra analizada se
encuentran dentro de
los rangos aceptables
para  la  aleacion

CASCO DE PRESENTACION FUERZA PUBLICA, informe de resultados No 25-07386 de 25 de
septiembre de 2025 por laboratorios M&G S.A.S. (Se revisaron todos los informes allegados a esta
direccién y se evidencia que estos cumplen con todos los requisitos especificos de la Norma técnica).
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FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA |Cadigo: DE-DEAJU-FR-006

FORMATO ACTA DE RECIBO A Vversion N*: 07

SATISFACCION DE BIENES Y SERVICIOS | vigencia: 12-12-2024

] Cadigo: GA-JELOG-FR-327
- FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA
Version N°: 04
< » VERIFICACION DE CERTIFICADO DE CONFORMIDAD / LABORATORIOS Y =
RESULTADO FINAL DEL LOTE Vigencia: %9204
CuZn30. La variacion
observada en |la
proporcién de  zinc
(-1,394 %) y cobre
(+1,394 %) respecto a
los valores nominales
es minima y se
encuentra dentro del
margen de tolerancia
habitual para esta
aleacion
Remaches 03665 X X

Observaciones:

Se recibe de cormeo ; de fecha 17 de octubre 2025, el informe virtual iene fecha de emision del 25 de sepiembre

2025, fechas de ensayos desde el 11 al 25 de septiembre 2025, la materia prima obieto de evaluacion fue radicada con fecha 03 de septiembre 2025.

Nota 1: Pasa revisaon de solo laboratorios se debe anexar los resultados «k los I.lbur..\lunos
Nota 2: Pass revisaon de consolidade Certificadora, se debe anexar do de dud, resultado de los laby y lidado C

De acuerdo con la VERIFICACION DE CERTIFICADO DE CONFORMIDAD / LABORATORIOS Y RESULTADO FINAL DEL LOTE fa NTMD ylo ET-FAC aplicada, se concluye
que:

1. LOS ELEMENTOS ESTAN CONFORME CON LO ESTABLECIDO EN LA NTMD yfo ET-FAC APLICADA

2. LOS ELEMENTOS NO ESTAN CONFORME CON LO ESTABLECIDO EN LA NTMD yfo ET-FAC APLICADA D

EVALUADOR TECNICO SUPERVISOR

Grado-Nombre completo: T1. Villamil Perdomo Norma Y. Grado-Nomb T1. Rios Gonzalez Adelayda
Cargo: Técnico A Cargo:

POLAINA, informe de resultados No 25-08700 de 30 de octubre de 2025 por laboratorios M&G S.A.S.
(Se revisaron todos los informes allegados a esta direccion y se evidencia que estos cumplen con todos
los requisitos especificos de la Norma técnica).

Cédigo: GA-JELOG-FR-327
FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA

Version N*: 04
VERIFICACION DE CERTIFICADO DE CONFORMIDAD / LABORATORIOS Y Vi oo 12-12-2024
RESULTADO FINAL DEL LOTE b e 2y
| Fecha: 01/12/2025 Elemento (s) Inspeccionado (s)
| Contrato No: 051-00-A-COFAC-DILOS-2025 Polaina
| Contratista: MANUFACTURAS CREARE SAS
NTMD o ET-FAC aplicada NTMD-0083-A2
[ Organismo Certificador N/A Laboratorios <100 SMMLV
Laboratorio (s): MAG SAS Consolidado Certificadora > 100 SMMLV |
Cantidad total de elementos: [=0)]
Nimero del Fecha del item Certificado de A Pre Inf Result:
Certificado ylo | Certificado yio numerales de la NTDMIEI’-FAC de Laboratorio Observaciones
Informe de Informe de Si No Conforme No
Conforme
Material cuero X X
Material sintético X X
2507872 01-122025  [Costuras hios X =
Remaches X X
Elementos metaiicos X X
Observaciones:
Nota 1: Pmmm*whhbmﬂomssedebemlosm&bshbmm
Nota 2: Para revision de conselidade Certificadora, se debe anexar certificado de ¢ 5 de los lab ¥y i Certificadora.
De acuerdo con k2 VERIFICACION DE CERTIFICADO DE CONFORMIDAD / LABORATORIOS Y RESULTADO FINAL DEL LOTE la NTMD ylo ET-FAC apicada, se concluye
que:
1. LOS ELEMENTOS ESTAN CONFORME CON LO ESTABLECIDO EN LA NTMD ylo ET-FAC APLICADA

2 LOS ELEMENTOS NO ESTAN CONFORME CON LO ESTABLECIDO EN LA NTMD ylo ET-FAC APLICADA I:l

EVALUADOR TECNICO
Grado-Nombre to: T1, Villamil Per Norma Y. Grado-Nombre completo: T1. Rios Gonzalez Adelayda
: Evaluador Tecni J Cargo: Supervisor ;- /717
Firma: 7 Firma: i
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FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA

Cédigo:

DE-DEAJU-FR-006

FORMATO ACTA DE RECIBO A
SATISFACCION DE BIENES Y SERVICIOS

Version N°:

07

Vigencia:

12-12-2024

POLAINAS TIPO MEDIA CANA EN
MATERIAL SINTETICO / FUERZA
AEROESPACIAL COLOMBIANA /
NTMD-0063-A2 / CODIGO SAP: /
CONTRATO 051-00-A-COFAC-DILOS-2025 /
MANUFACTURAS CREARE SAS
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FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA

Cadigo:

DE-DEAJU-FR-006

FORMATO ACTA DE RECIBO A version N 07
SATISFACCION DE BIENES Y SERVICIOS | vigencia: 12-12-2024
EN CONSTANCIA, FIRMAN QUIENES INTERVINIERON
755/4/&24 ‘.
LIGIA STELLA G\ONZALEZ DH ZULUAGA . ADELAYDA
CONTRATISTA SYPERVISOR PRINCIPAL

oICS

gp—
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Laboratorios ®

MEGE sSAS

Porque siempre es mejor, Probar!
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impreso, éste solo sera valido con el sello seco de Laboratorios M&G S.A.S. y con las firmas a mano del Personal Autorizado. Para mas informacion remitirse a lo descrito en las
consideraciones generales detalladas al final del presente documento.

wn
\“\\&}7"/

emdad # g ema

LABORATORIO DE ENSAYO LABORATORIO DE ENSAYO

e,

‘s,

¥

{

\\‘\\\

B e
2 <  ACREDITADO TV-0583-004/14 N ¥ :
Z, /’f\\\\e 2 /,l//g\\\\\ ACREDITADO Q-0439-070/13
,/”/u|||\“\\ ZZmm
Documento Aprobado por: ESPERANEA PAEE CASTIO.
. p CoeMARCIA ESPERANEA PAES
M Firmado CASTRO, I=CO,
arC I a digitalmente por SOUIEDAD POR ACIONES
. SIMPLIFICADA, ou=GERENTE, CL
Marcia Paez 65 A 74 54, BOGOTA D.C,
Fecha: 2025.12.01 el GERENCIAGLASORATORI
ae Z Z \ givenName=MARCIA ESPERANZA
13:47:13 -05'00 PAEZ CASTRO
Fecha: 2025.12.01 13:47:44 -05'00
Gerente Técnico Sello
Ensayos Realizados por: Diego Rodriguez Sandra Castro
Director Técnico Fisicoquimica Director Técnico Textiles
Informe de Resultados No. 25-07882 (Rev. 01) IR301F09 Versién 07 de 2025-07-09

Pagina 1 de 10

sdlle 65AINoZ4=54 = Bagota = Colambiz

fonos +57 601 3004756'=310:806 6036
gerencia@laboratorosmyg:com
Wwwwilaboratoriesmyg.com




Laboratorios ®

MES S.AS

siempre es mejor, Probar !

1. Especificaciones Técnicas

CINTURON EN REATA DE 55 mm
(NTMD 0137-A1)
3.2 Requisitos Especificos

Requisito

25-07882-2
(06815)

25-07882-1
(06816)

3.2.1 Material de la reata

Las reatas empeladas en el cinturén deben ser de tipo Al para
el cinturén y tipo R5 para los pasadores de acuerdo con lo
indicado en el numeral 5.2

Numeral 5.2 Determinacion de las caracteristicas de la reata
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTMD-
0223 “Reatas para confeccionar equipo de campafia”,
actualizacién vigente.

REATAS PARA CONFECCIONAR EQUIPO DE CAMPANA
(NTMD-0223-A2)
3.2 Requisitos Especificos

Requisito

25-07882-1
(06816)

25-07882-2
(06815)

3.2.1 Material

Las reatas deben ser elaboradas con hilos de multifilamento de
poliamida 100%, de alta tenacidad, no texturizado, este
requisito debe verificarse de acuerdo con lo establecido en el
numeral 5.2.

Las reatas estan elaboradas con hilos de multifilamento de alta
tenacidad, no texturizado
Ver tabla numeral 5.2. Determinacién de la composicion de la
reata

3.2.3 Requisitos para las reatas acanaladas

Las reatas acanaladas deben cumplirlos requisitos indicados en
la tabla 3 cuando se verifiquen de acuerdo con lo establecido en
cada numeral.

Ver. Tabla 3 Requisitos para las reatas acanaladas

Tabla Numeral 5.2 Determinacion de la composicion de las reatas (ASTM D629 /NTC481-3)
Numeral 3.2.1. Material (NTMD-0223-A2)

Cédigo Interno Descripcién de la muestra Composicién Quimica (%)
Muestra P Requisito: 100 % Poliamida
25-07882-1 -
REATA Poliamida 1009
(06816) oliamida %
25-07882-2
REATA Poliamida 1009
(06815) oliamida %

NOTA: La incertidumbre de ensayo no aplica, debido a que cuando se obtiene 100% indica solubilidad total de la fibra y por tanto

la evaluacién no es cuantitativa.

Numeral 5.1. Caracteristicas dimensiones (Método interno)
Tabla 3. Requisitos para las reatas acanaladas (NTMD 0223-A2)

Cédigo Interno s, Ancho (mm)
Descripcion de la muestra ..
Muestra Requisito: 25 mm * 1 mm
25-07882-1
REATA 25,0
(06816)
Codigo Int Anch
0digo tnterno Descripcion de la muestra . . ncho (mm)
Muestra Requisito: 55 mm * 1 mm
25-07882-2
REATA 55,0
(06815)

NOTA: La incertidumbre del ensayo es de + 0,35 mm, y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de

95,45 %y k=2.
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Laboratorios ®

MES S.AS

siempre es mejor, Probar !

Numeral 5.3. Determinacién del espesor de la reata (ASTM D1777)
Tabla 3. Requisitos para las reatas acanaladas (NTMD 0223-A2)

Cdédigo Interno s Espesor (mm)
Descripcion de la muestra ..
Muestra Requisito: 1,8 mm * 0,2 mm
25-07882-1
REATA 1,83
(06816)
Cédigo Interno s Espesor (mm)
D del t
Muestra escripcion cefa muestra Requisito: 3,15 mm * 0,15 mm
25-07882-2
REATA 3,10
(06815)

NOTA: La incertidumbre del ensayo es de + 0,75 mm, y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de 95,45

% y k=2.

Numeral 5.4. Determinacion del peso por unidad de longitud (ASTM D3776/NTC 230)

Tabla 3. Requisitos para las reatas acanaladas (NTMD 0223-A2)

Cédigo Interno

Descripcion de la muestra

Peso -Método Opciéon D “Tejidos estrechos”

g/m lineal

Muest z
uestra Requisito: Min. 28 g/m lineal g/m
25-07882-1
2
(06816) REATA 83 1132

Codigo Interno

Descripcion de la muestra

Peso -Método Opcion D “Tejidos estrechos” (g/m lineal)

Muestra g/m lineal g/m?
Requisito: Min. 110 g/m lineal
25-07882-2
REATA 1 4
(06815) 113 205

NOTA: La incertidumbre del ensayo es.de + 1,24 g/m?y corresponde ala incertidumbre expandida con un nivel de confianza de 95,45

% y k=2.

Numeral 5.5 Determinacion de la resistencia a la tension (ASTM:D5035/NTC 754-2)
Tabla 3. Requisitos para las reatas acanaladas (NTMD.0223-A2) =

Cédigo Interno Descripcién de la muestra Resistencia a la tension (N)
Muestra P Requisito: Min. 4 600 N
25-07882-1
REATA 4731,16
(06816)
Cédigo Interno Descripcién de la muestra Resistencia a la tension (N)
Muestra P Requisito: Min. 18 000 N
25-07882-2
REATA 18 324,21
(06815)

NOTA: La incertidumbre del ensayo es de + 17 N, y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de 95,45 % y

k=2.

Numeral 5.6 Determinacion de la curvatura lateral de la reata (NTMD 0223-A2)

Tabla 3. Requisitos para las reatas acanaladas (NTMD 0223-A2)
Cédigo Interno ., Curvatura lateral (mm)
Descripcion de la muestra ..
Muestra Requisito: Max. 7 mm
25-07882-1
REATA 4
(06816)
25-07882-2
REATA 5
(06815)

NOTA: La incertidumbre de ensayo es de + 0,35 mm, y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de

95,45 %y k=2.
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Laboratorios ®
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Porque siempre es mejor, Probar

Numeral 5.7. Determinaciéon del niimero de hilos por unidad de longitud (ASTM D3775/ NTC 427)
Tabla 3. Requisitos para las reatas acanaladas (NTMD 0223-A2)

L .. Numero de Hilos (hilos/cm)
Codigo Interno s .
Muestra Descripcion de la muestra Urdimbre Trama
Requisito: Min. 44 hilos/cm Requisito: Min. 22 hilos/cm
25-07882-1
REATA 46 23
(06816)
25-07882-2
REATA 46 23
(06815)

NOTA: La incertidumbre del ensayo es de + 0,12 hilos/cm, y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de

95,45 % y k=2

Numeral 5.8 Determinacién de la solidez del color al frote (AATCC 8/ NTC 786 /NTC 4873-3)

Tabla 3. Requisitos para las reatas acanaladas (NTMD 0223-A2)

Solidez del color al frote
Cédigo Interno o, Escala de grises para transferencia de color - Manchado
Descripcion de la muestra 5
Muestra En seco En humedo
Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4

25-07882-1 REATA . 5 . . 5 .

(06816) Sin transferencia de color Sin transferencia de color
25- .

5-07882-2 REATA . 5 . . 5 \

(06815) Sin transferencia de color Sin transferencia de color

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa:

=

Numeral 5.9 Determinacion de la solidez del color al lavado (AATCC. TM61 /NTC 1155-3/NTC4873-2/NTC 4873-3)
Tabla 3. Requisitos para las reatas acanaladas (NTMD 0223-A2)

Solidez del color al lavado - Tipo 2A

L. . Cambio de color Escala de grises para transferencia de color -
Cddigo Interno Descripcion de . .
Escala de grises para cambio de color Manchado
Muestra la muestra . , . .
Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4
Color Calificacion Multifibra Calificacion
5
L
ana Sin cambio de color
Acrilico 3
Sin cambio de color
5
Poliést
25-07882-1 . 5 ofiester Sin cambio de color
(06816) REATA Blanco Sin cambio de color z
igual Poliamida
(igual) Sin cambio de color
5
Algodé
godon Sin cambio de color
Acetato >
Sin cambio de color
Informe de Resultados No. 25-07882 (Rev. 01) IR301F09 Versién 07 de 2025-07-09
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Laboratorios ®

MEE SAS
Porque siempre_es mejor. Probar !
Solidez del color al lavado - Tipo 2A
L. L, Cambio de color Escala de grises para transferencia de color -
Codigo Interno Descripcion de . .
Escala de grises para cambio de color Manchado
Muestra la muestra . , . . p
Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4
Color Calificacion Multifibra Calificacion
5
Lana Sin cambio de color
5
Acrili
crifico Sin cambio de color
5
Poliést
25-07882-2 REATA Blanco 4-5 oliester Sin cambio de color
(06815) Cambio de color leve .. 5
Poliamida ) .
Sin cambio de color
. 5
Algodon Sin cambio de color
5
Acetat
cetato Sin cambio de color

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa.

CINTURON EN REATA DE 55 mm Requisito
(NTMD 0137-A1) 25-07882-3
3.2 Requisitos Especificos (06814)

3.2.2 Hilos
Debe ser en poliamida, bondeado, en multifilamento continuo

Ver Tabla Numeral 5.3 Determinacion de las caracteristicas del hilo
Ver Tabla Numeral 5.10 Determinacion de los cambios de color

Y de color tono a tono con el color de la reata

El hilo debe tener un titulo de minimo de 70 Tex y una .
resistencia minima de 40 N. Se deben determinar ~las|“Ver TablaNumeral 5.3 Determinacién-delas caracteristicas del hilo
caracteristicas de los hilos de acuerdo con el numeral 5.3. .

Tabla Numeral 5.3 Determinacion de las caracteristicas del hilo (ASTMD 629/NTC 481-3)
Numeral 3.2.2. Hilo (NTMD 0137-A1)

Cdédigo Interno Tt Ol e Composicion Quimica (%)
Muestra Requisito: Poliamida, bondeado, en multifilamento continuo
25-07882-3 HILO Poliamida 100%
(06814) Acabado: hilo bondeado multifilamento continuo

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que cuando se obtiene 100 % indica solubilidad total de la fibra y por
tanto la evaluacion no es cuantitativa.

Tabla Numeral 5.3 Determinacion de las caracteristicas de los hilos (ASTM D 2256 /NTC 5872 /NTC 842 /NTC 386)
Numeral 3.2.2. Hilo (NTMD 0137-A1)

Cédigo Interno Caracteristicas de los hilos
Mguestra Descripcion de la muestra Titulo (Tex) Resistencia a la rotura (N)
Requisito: Min. 70 Tex Requisito: Min. 40 N
25-07882-3
HILO 71,92 59,57
(06814)

NOTA: La incertidumbre para este ensayo del titulo es de + 0,38 Tex y para la resistencia de + 0,76 N, y corresponde a la incertidumbre
expandida con un nivel de confianza de 95,45 % y k=2.
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Laboratorios ®

MEG SAS
PRI oy g e Tabla Numeral 5.10 Determinacién de los cambios de color (NTC 4873-2/AATCC EP1-2020)
Numeral 3.2.2. Hilo (NTMD 0137-A1)
Color tono a tono
Cédigo Interno L Requisito: Min. 4
Muestra Descripcion de la Muestra Hilo Vs Reata
Color Resultado Descripcion de la magnitud
25-07882-3
(06814) HILO Blanco 4-5 Cambio de color leve

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa.

CINTURON EN REATA DE 55 mm Requisito
(NTMD 0137-A1) 25-07882-4
3.2 Requisitos Especificos (06813)

3.2.3 Elementos metalicos

Los elementos metalicos como pasadores, ojetes, arandelas,

broches tipo cazuela y ganchos de graduar deben ser fabricados en | Ver tabla numeral 5.4 Determinacion de las caracteristicas del
latén CuZn30 cuando se verifique de acuerdo con lo establecido en latén
el numeral 5.4

Y no debe presentar corrosion cuando se sometan al ensayo

4 G Ver tabla numeral 5.7 Ensayo de corrosion
indicado en el numeral 5.7 para una condicion de servicio CS4 I

Tabla Numeral 5.4 Determinacion de las caracteristicas del laton (ASTM E1621)
Numeral 3.2.3 Elementos metalicos (NTMD 0137-A1)

. Composiciéon Quimica (%)
Cddigo Interno A . .
Descripcion de la muestra Requisito: CuZn30
Muestra
Cu In
ELEMENTOS METALICOS 70,115 = 29,885
(Pasador) .
25-07882-4 ELEMENTOS METALICOS g
70,166 29,834
(06813) (Ojetes)
ELEMENTOS METALICOS 70,202 29,798
(Ganchos)

NOTA 1: La incertidumbre de ensayo es de + 0,020 % y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de 95,45%
y k=2.

NOTA 2: Las condiciones ambientales del ensayo fueron una temperatura de 19,6 °C y humedad relativa de 56,4 %.

Tabla Numeral 5.7 Determinacion del ensayo a la corrosiéon (NTMD 0137-A1)
Numeral 3.2.3 Elementos metalicos (NTMD 0137-A1)

Cédigo Interno ; Corrosion (Inspeccion visual
8 Descripcion de la muestra (Insp )

Muestra Requisito: No debe presentar corrosion
Los elementos metdalicos no presentan evidencia de corrosiéon
Observaciones
25-07882-4 p - - : =
(06813) ELEMENTOS METALICOS No se observan picaduras sobre las muestras después de inspeccién

visual a través del estereomicroscopio pasado el tiempo de inmersién de
1 hora a solucidn salina al 1% (m/m)

NOTA 1: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa.

NOTA 2: Las condiciones ambientales del ensayo fueron una temperatura de 19,6 °C y humedad relativa de 56,4 %.

Informe de Resultados No. 25-07882 (Rev. 01) IR301F09 Versién 07 de 2025-07-09
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Laboratorios ®

MEG S AS
Porque siempre es mejor, Probar!
CINTURON EN REATA DE 55 mm Requisito

(NTMD 0137-A1) 25-07882-5 25-07882-6
3.2 Requisitos Especificos (06811) (06812)
3.2.5 Color

3.2.5.2

Para el cinturén clase II el color de los elementos metélicos deben
tener acabado en niquel-cromado. El color de la chapa de cierre
plastica debe ser blanca y el color de la reata debe ser blanco con un
indice de blancura minimo de 145 y un nivel de tinte 0 a 2 segtn la
escala de BERGER se evaliia como se indica en el numeral 5.9

Ver tabla numeral 5.9 determinacién del indice de
blancuray el nivel de tinte.

Ver tabla Determinacion recubrimiento en niquel (ASTM B 568-98(2021)
Numeral 3.2.5.2 Elementos metalicos (NTMD 0137-A1)

Cédigo Interno s Recubrimiento en Niquel Recubrimiento en Cromo
Descripcion de la muestra
Muestra (um) (nm)
25-07882-4 ]
(06813) ELEMENTOS METALICOS 27,086 5,716
25-07882-4
(06813) ELEMENTOS METALICOS 23,209 5,834

NOTA 1: La incertidumbre para este ensayo es de + 0,02 pm y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza
de 95,45 % y k=2. ¢
NOTA 2: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron, temperatura de 19,6 °C y Humedad Relativa 58,3 %

Numeral 5.9 determinacién del indice-de blancura y el nivel de tinte. (AATCC 110)
Numeral 3.2.5.2 Elementos metalicos (NTMD 0137-A1) Y

Indice de blancura y el nivel de tinte
Codigo Interno N - = =
Muestra Descripcion de la Muestra Color Indice de blancura (Escala CIE) | Nivel de tinte (Escala BERGER)
Requisito: Min.145 Requisito: 0 a 2
25-07882-5
ELEMENTOS METALICOS | Bl 146,86 0,89
(06811) S
25-07882-6 2
CHAPA PLASTICA Bl 147,52 0,66
(06812) _—

NOTA: La incertidumbre para este ensayo es de + 0,81 unidades para el indice de blancura y + 0,18 unidades para nivel de tinte
y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de 95,45 % y k=2.

NOTA 1: Las muestras fueron pre acondicionadas durante 3 horas, a una temperatura entre 46,8 °Cy 47,2 °C y una humedad relativa
entre 16,6 %y 17,3 %.

NOTA 2: Las muestras fueron acondicionadas durante 3 horas, a una temperatura entre 20,4 °Cy 20,9 °C y una humedad relativa
entre 65,2 %y 65,9 %.

NOTA 3: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron de temperatura entre 20,4 °Cy 21,1 °C y humedad relativa entre 65,1
%y 66,2 %.
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2. Norma(s) Utilizada(s):

METODOS DE ENSAYO ACREDITADOS POR ema

CODIGO
(VERSION)

Standard Test Methods for Quantitative Analysis of Textiles

ASTMD 629 - 2015

Standard Test Methods for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric

ASTM D3776 / D3776M - 20.
Métodos Cy D.

Standard Test Method for Breaking Force and Elongation of Textile Fabrics (Strip Method)

ASTM D5035 -11(2019).

Standard Test Method for End (Warp) and Pick (Filling) Count of Woven Fabrics

ASTM D3775 - 17 (Reapproved
2023)

Colorfastness to Crocking: Crockmeter Method

AATCC TMS8 - 2016e (2022)e

Colorfastness to Laundering: Accelerated

AATCC TM61-2013e (2020)

Standard Test Method for Tensile Properties of Yarns by the Single-Strand Method

ASTM D 2256/D2256M-21

Medicion instrumental del color en textiles

NTMD 0151. (2001)

Composicidon de Metales con Rayos X (Cobre y Zinc)

ASTME 1621-22
Standard Guide for Elemental
Analysis by Wavelength Dispersive
X-Ray Fluorescence Spectrometry

Préctica normal de técnicas generales para obtener espectro infrarrojo para analisis
cualitativo en materiales organicos e inorganicos.

ASTM E1252-98(2021)

Whiteness of Textiles

AATCC 110-2015.

OTROS METODOS DE ENSAYO UTILIZADOS

CODIGO
(VERSION)

Cinturén en reata de 55 mm

NTMD-0137-A1 ERRATA 2
(2015-06-09)

Reatas para confeccionar equipo de campafia

NTMD-0223-A2
(2023-02-07)

Standard Test Method for Measurement of Coating Thickness by X-Ray Spectrometry

ASTM B 568-98 (2021)

481-
Textiles. Analisis cuantitativo de fibras. Parte 3: Basada en la norma ASTMD 629 N’I(‘gofz) 3
Standard Test Method for Thickness of Textile Materials ASTM D1777-96 (2019)
Textiles. Determinacidn de la masa por unidad de area (peso) de tela. Basada en la norma NTC 230
ASTM D3776 (2010)
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Laboratorios ®
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- CODIGO
OTROS METODOS DE ENSAYO UTILIZADOS (VERSION)
Textiles. Método para determinar la resistencia a la rotura y elongacidon de las telas. Método de NTC 754-2
la tira. Basada en la norma ASTM D5035 (2013)
Determinacién del niimero de hilos de urdimbre y del nimero de hilos de trama, de tejidos NTC 427
planos. Basada enlanorma ASTM D3775 (2018)
, . L NTC 786
Solidez del color al frote. Método del frictometro. Basada en la norma AATCC 8 (2017)
Textiles. Ensayos de solidez del color. Parte 3: solidez del color al lavado. Método acelerado. NTC 1155-3
Basada en la norma AATCC TM61 (2017)
Textiles. Hilos de coser industriales fabricados, total o parcialmente, a partir de fibras NTC 5872
sintéticas (2011)
. N\e, . . : ey 7 . A 5 - NTC 842
Determinacion de la densidad lineal de hilo (titulo de hilo) mediante el método de la madeja. (2011)
Ensayo de las propiedades de tensién de hilos mediante el método de monofilamento. Basada NTC 386
en la norma ASTM D 2256 (2011)

Standard Classification System and Basis for Specification for Polyoxymethylene Molding and

ASTM D6778-20
Extrusion Materials (POM)

3. Anexos
L8
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4. Consideraciones Generales F

e Previo alos tramites que realizara con el presente documento, es imprescindible que el solicitante verifique el contenido
del mismo (incluye comparacién.contra la respectiva norma o documento de referencia). Si tiene alguna inquietud por
favor escribir al correo gerencia@laboratoriosmyg.com.

o Los resultados aqui contenidos solo estan relacionados con los items ensayados, tal cual son recibidos por parte del
cliente. El muestreo de los mismos es responsabilidad del-cliente. El cliente se hace responsable de entregar al
laboratorio lainformacién relacionada con.dates.de contacto.(Cliente, Contacto, Direccion; Teléfono y Orden de Trabajo
- si aplica), descripcion de la muestra y ensayos a realizar. .

Observaciones:
Se realiza cambio en imagen de elementos metdlicos evaluados para la imagen del cédigo 25-07882-4 de acuerdo a la solicitud requerida por el
cliente, se identifica muestra-25-07882-6icomo chapa pldsticas paramayarclaridady-Este informe reemplaza,la versién 00 emitida el 2025-10-06.

FIN DEL INFORME DE RESULTADOS No. 25-07882
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CINTURON EN REATA
CON CHAPA METALICA

Informe de Resultados No.

25-07880

Fecha de Recepcion

Cliente

MANUFACTURAS CREARE 2025-09-23
Contacto Fecha de Ensayo
MAURICIO ARGUELLO 2025-09-29 - 2025-10-06
Direccion Teléfono Fecha de Emision
CALLE 56 N 20 - 21 (601) 2559347 2025-10-07
No. Orden de Trabajo Numero de Pagmas del Informe incluyendo Anexos
25-07880 N 10

Este informe no puede ser reproducido sin la autorizacién de Laboratorios M&G S.A.S. El informe original emitido se conserva en Laboratorios M&G S.A.S. Este documento
ha sido firmado y certificado digitalmente, cualquier cambio, modificacién o sustraccion que se haga del mismo invalidara su autenticidad; en caso de que se invalide dicha
autenticidad por parte del cliente o un tercero, el laboratorio iniciara las acciones legales correspondientes de conformidad con lo establecido en el Codigo Penal y el Codigo
de Procedimiento Penal Colombiano. La copia electrénica que se le proporciona al cliente conservara el valor de original siempre que no se vulneren las propiedades de
seguridad del documento. El Laboratorio no se hace responsable por el uso y disposicion que el cliente le dé a la copia electrénica. En caso de requerirse el informe original
impreso, éste solo sera valido con el sello seco de Laboratorios M&G S.A.S.y con las firmas a mano del Personal Autorizado. Para mas informacion remitirse a lo descrito en
las consideraciones generales detalladas al final del presente documento. :
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Firmado digitalmente por MARCIA
ESPERANZA PAEZ CASTRO
Nombre de reconocimiento (DN):
cn=MARCIA ESPERANZA PAEZ
CASTRO, I=CO,
0=LABORATORIOS MYG
SOCIEDAD POR ACCIONES
SIMPLIFICADA, 0u=GERENTE, CL
65 A 74 54, BOGOTA D.C,

Documento Aprobado por:
Sl Eead
M arC I adilgr;?:;n?ente por
Marcia Paez
Paez

Fecha: 2025.10.07
Gerente Técnico

IA@LABORATORI
OSMYG.COM, c=Colombia,
givenName=MARCIA ESPERANZA
PAEZ CASTRO

Fecha: 2025.10.07 18:12:39 -05'00"

Sello

18:12:24 -05'00

Ensayos Realizados por: Sandra Castro Diego Rodriguez Edwin Perilla

Director Técnico Textiles Director Técnico Fisicoquimica Director Técnico Metalmecanica
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MEE SAS

Fome senes et Especificaciones Técnicas
CINTURON EN REATA CON CHAPA METALICA Resultados
(NTMD-0154 A2 Errata) 25-07880-1
3.2 Requisitos Especificos (06855)
3.2.1 Reata

Para efectos de la siguiente norma, se establecieron dos tipos de reatas:
- La primera debe ser elaborada en poliamida multifilamento continuo,
tejido plano y disefio de movimiento corto que le dé una textura suave

ala reata y debe cumplir las especificaciones indicadas en la NTMD- | L@ muestra entregada corresponde a reata elastica

0223 actualizacién vigente #Reatas para confeccionar equipos de (corresponde a la segunda enunciada)
campafia”; reata tipo A5. Para aspectos de los requerimientos del
color de las reatas por parte de las fuerzas, remitirse al numeral 3.2.2 Ver Tabla 1. Requisitos de la reata elastica.

de esta norma.
- La segunda debe ser elaborada en poliéster y elastano y debe cumplir
las especificaciones indicadas en la tabla 1.

Numeral 5.1 Determinacion de la composicion de la reata (ASTMD 629/NTC 481-3)
Tabla 1. Requisitos de la reata elastica - Cinturon en reata con chapa metalica (NTMD-0154 A2)

Cédigo Interno .. re e . .
Descripcion de la muestra Analisis cuantitativo de fibras (%)
Muestra
Poliéster Elastano
S 0 s
25.07880-1 REATA Requisito: Min. 90 % Requisito: Resto
90,47 9,53

NOTA: La incertidumbre de ensayo esde + 0,89 % y corresponde alaincertidumbre expandida con unnivel de confianza de 95,45
% y k=2.

Numeral 5.2. Verificacion del ensamble y las dimensiones - Determinacién del ancho de la tela (ASTM D3774/NTC 228)
Tabla 1. Requisitos de la reata elastica - Cinturdn en reata con chapa metalica (NTMD-0154 A2)

Ancho de la tela - Opcién B “muestra corta extraida rollo”
Cdédigo Interno .,
Descripcion de la Muestra Ancho total (mm)
Muestra
Requisito: 31+ 1
25-07880-1
(06855) REATA 30,3

NOTA: La incertidumbre para este ensayo es de + 0,42 mm y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza
de 95,4 5% y k=2.

Numeral 5.2. Verificacion del ensamble y las dimensiones - Determinacion del espesor (ASTM D1777)
Tabla 1. Requisitos de la reata elastica - Cinturdn en reata con chapa metalica (NTMD-0154 A2)

Cédigo Interno ., Espesor (mm)
D de la Muest:
Muestra escripeion de fa Muestra Requisito: 3,1 + 0,5
25-07880-1
(06855) REATA 3,10

NOTA: La incertidumbre para este ensayo es de + 0,02 mm y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza
de 95,45 % y k=2
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Numeral 5.7. Determinacion de la masa por metro lineal (NTMD-0154 A2 Numeral 5.7)
Tabla 1. Requisitos de la reata elastica - Cinturén en reata con chapa metalica (NTMD-0154 A2)

L. Peso- Método “tejidos estrechos”
Cddigo Interno e s :
Descripcion de la Muestra g/m lineal
Muestra . .
Requisito: 38,2 +2
25-07880-1
(06855) REATA 40,1

NOTA: La incertidumbre de ensayo es de + 0,530 g/m y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de

95,45 %y k=2.

Numeral 5.9 Determinacion del porcentaje de elongacion de la reata elastica (ASTM D2731-01)
Tabla 1. Requisitos de la reata elastica - Cinturdn en reata con chapa metalica (NTMD-0154 A2)

Cédigo Interno . ., Elongacion (%)
D de la Muest
Muestra escripcion cefa Huestra Requisito: 50+10%
25-07880-1
(06855) REATA 52,67

NOTA: La incertidumbre para el ensayo de * 1,4 % y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de

95,45 % y k=2.

Numeral 5.3 Determinacion del niimero de hilos por unidad de longitud (ASTM D3775/NTC 427)
Tabla 1. Requisitos de la reata elastica - Cinturdén en reata con chapa metalica (NTMD-0154 A2)

. Numero de Hilos (hilos/cm)
Codigo Interno N -
Muestra Descripcion de la muestra Urdimbre Trama
Requisito: Min. 143 hilos/cm | Requisito: Min. 26(13) hilos/cm
25-07880-1 26
REATA 144
(06855) (13 hilos dobles)

NOTA: La incertidumbre de ensayo es de + 0,15 hilos/cm y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza

de 95,45 % y k=2.

Numeral 5.4 Determinacidn de la solidez del color al agua de mar
(AATCC 106/NTC 850 /NTC 4873-2/ NTC 4873-3/AATCC EP1/EP2)
Tabla 1. Requisitos de la reata elastica - Cinturdn en reata con chapa metalica (NTMD-0154 A2)

Solidez del color
Escala de grises para Escala de grises para transferencia de color -
Cddigo Interno Descripcion de la . g P & P
cambio de color Manchado
Muestra Muestra . . , . . p
Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4
Color Calificacion | Multifibra Calificacion
Lana c
Transferencia de color leve
. 4-5
Aallien Transferencia de color leve
4-5 . 4-5
25-07880-1 . Hlgar Transferencia de color leve
REATA Azul Cambio de color
(06855) .. 4-5
leve Poliamida ‘
Transferencia de color leve
p 4-5
AlElan Transferencia de color leve
4-5
Lelalo Transferencia de color leve

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa.
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Numeral 5.5 Determinacion de la solidez del color al frotamiento (AATCC 8/NTC 786/NTC 4873-3 /AATCC EP2)
Tabla 1. requisitos de la reata elastica. (NTMD-0154 A2)

Solidez al color en frote
Codigo Int Escala de grises para transferencia de color
0Ci80 TIterng Descripcion de la muestra ( e = = )
Muestra En seco En humedo
Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4
25-07880-1 REATA 1.1--5 ‘.1--5
(06855) Transferencia de color leve Transferencia de color leve

NOTA: La incertidumbre de ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa.

Numeral 5.5 Determinacion de la solidez del color al sudor (AATCC 15/NTC 772 /NTC 4873-2/ NTC 4873-3/AATCC EP1/EP2)
Tabla 1. requisitos de la reata elastica. (NTMD-0154 A2)

Solidez del color a la transpiracion
Escala de grises para Escala de grises para transferencia de color -
codigo Interno Descripcion de la . & P & P
cambio de color Manchado
Muestra Muestra . . . . . p
Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4
Color Calificacion | Multifibra Calificacion
Lana Hil
Transferencia de color leve
. 4-5
ditllee Transferencia de color leve
4-5 . 4-5
25-07880-1 . Sl Transferencia de color leve
REATA Azul Cambio de color
(06855) L 4-5
leve Poliamida 3
Transferencia de color leve
p 4-5
ALy Transferencia de color leve
Y 4-5
BB Transferencia de color leve

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa. o

CINTURON EN REATA CON CHAPA METALICA Resultados
(NTMD-0154 A2 Errata) 25-07880-2
3.2 Requisitos Especificos (06856)

3.2.3 Material de los elementos metalicos
Para la elaboracion de la chapa y la puntera se debe emplear l1dmina de latén

CuZn30.
El pasador de la chapa debe ser elaborado en alambre de latén CuZn30. El | Ver Tabla 1. (NTC 478-1). Aleaciones cobre-zinc
latén debe cumplir las especificaciones establecidas en la norma NTC 478-1 sin plomo

(segunda actualizacién) Tabla 1. La verificacién de la composicion quimica
del material se debe efectuar segiin se establece en el numeral 5.10.

Ver Tabla 2. Espesor de la lamina de latén para

El espesor de la lamina de latén debe ser el especificado en la tabla 2.
chapas y puntera
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Tabla Numeral 5.10 Verificacion de las caracteristicas del latén (ASTM E1621/NTC 478-1)
Numeral 3.2.3. Reatas para confeccionar equipo de campaiia (NTMD-0223 A2)

Composiciéon Quimica (%)
Cédigo Interno Descripcion de la Muestra Saislate 4y
Muestra p Chapa Pasador
Cu Zn Cu Zn
Req: Min. 68,5-Max.71,5 Req: El Resto Req: Min. 68,5-Max. 71,5 Req: El Resto
25-07880-2
(06856) ELEMENTOS METALICOS 69,003 30,997 69,678 30,322

NOTA 1: La incertidumbre de ensayo es de + 0,02 % por elemento y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de
confianza de 95 % y k=2.
NOTA 2: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron, temperatura de 20,7°C y Humedad Relativa 60,3%

Tabla 2. Espesor de la lamina de latén para chapas y puntera - Determinacion del espesor (método interno-NTMD 0154 A2)
Numeral 3.2.3. Reatas para confeccionar equipo de campaiia (NTMD-0223 A2)

Cédigo Interno Espesor (mm)
l\/iguestra Descripcion de la Muestra Chapas Puntera
Requisito: 0.95 + 0,10mm Requisito: 0.64 + 0,07mm
25-07880-2
(06856) ELEMENTOS METALICOS 0,92 0,67

confianza de 95,45 % y k=2

NOTA: La incertidumbre para este ensayo es de £ 0,014 mm y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de

CINTURON EN REATA CON CHAPA METALICA
(NTMD-0154-A2 Errata)
3.2 Requisitos Especificos

Resultados

25-07880-3
(06857)

3.2.4 Acabado de los elementos metalicos

Los elementos metalicos deben recibir los tratamientos indicados en el numeral 3.1.4.
Cuando se requieran elementos niquelados, el niquel empleado debe cumplir con lo
establecido en la Norma Técnica Ministerio de Defensa NTMD-0033.

El recubrimiento de niquel debe cumplir con los requisitos.indicados en la tabla 3.

3.1.4 Acabado de los elementos metalicos

Los elementos metélicos en cuanto a los
acabados tienen recubrimiento de
niquel con acabado tipo espejo

Acabado de los elementos metalicos. Los elementos metalicos son la chapa y la (Numeral 3.1.4)
puntera. El acabado para los elementos metalicos debe ser:
- Recubrimiento de niquel con acabado tipo espejo para la Armada y la Fuerza
Aérea
- Brillado o polichado con acabado tipo espejo para el Ejército y la Policia Nacional.

Cuando la Fuerza lo requiera puede tener acabado pavonado.

Ver Tabla 3. Requisitos del
recubrimiento de niquel

Una vez se hace presion con la ufia del
dedo pulgar el acabado de los elementos
metalicos no muestra cambio de color ni

apariencia, no se afloja ni remueve

Nota 1. El acabado de los elementos metalicos no debe mostrar mas que un ligero
cambio en color y apariencia y no debe aflojarse o removerse (descascarar) cuando se
ejerza presion con la ufia del dedo pulgar.

Tabla 3. Requisitos del recubrimiento de niquel (ASTM E1621)
Numeral 3.2.5 Resistencia a la corrosién de elementos metalicos - Cinturén en reata con chapa metalica (NTMD-0154 A2)

Cédigo Int Recubrimiento en niquel
e e Descripcion de la muestra Requisito: 26,5 pm (0,0265 mm)
Muestra
Chapa (pm) Pasador (pm)
25-07880-3
(06857) ELEMENTOS METALICOS 29,578 28,677

NOTA 1: La incertidumbre para este ensayo es de + 0,05 um y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de
confianza de 95,45 % y k=2.
NOTA 2: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron, temperatura de 20,6 °C y Humedad Relativa 56,9 %
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CINTURON EN REATA CON CHAPA METALICA Resultados
(NTMD-0154-A2 Errata) 25-07880-4
3.2 Requisitos Especificos (06858)

3.2.5 Resistencia a la corrosion de elementos metalicos

Los elementos metalicos no deben presentar corrosion en mas de 3%
(calificacion 8) de su area total; cuando se sometan al ensayo indicado en
el numeral 5.12

Ver Tabla Numeral 5.12 Determinacion de la
resistencia a la corrosion

Numeral 5.12 Determinacidn de la resistencia a la corrosion. Resistencia a la corrosion (ASTM B-117/
ASTM D1654)
Numeral 3.2.5 Resistencia a la corrosiéon de elementos metalicos - Cinturén en reata con chapa metalica (NTMD-0154 A2)

Descripcion de los parametros iniciales de ensayo (ASTM B 117)
Numeral 3.2.3 Corrosion (NTMD 0154 A2)

pH de la Solucién Salina 675
(Unidades de pH) 4
Concentracion de solucién 525
salina NaCl (5% +/- 1%) :
Temperatura inicial de
S (0 35,0
exposicion (°C)
Cédigo Interno Descripcién de la Determinacion de la resistencia a la corrosion (48 horas)
Muestra Muestra Area total de corrosion (%) Calificacién
Sin evidencia b 10
Observacién
La evaluacion de la muestra de ensayo se realizé con la norma ASTM D 1654-08
(2016). Tiempo de exposicién en cAmara de niebla salina fue de 48 hora continuas.
Evaluacién: Transcurridas 48 horas siguientes de exposicion a niebla salina, no
se evidencia zonas de picaduras de color Verde azulado debido a la oxidacién del
25-07880-3 ELEMENTOS Latén finalizando el periodo de ensayo. Area de corrosién: 0,0 %
(06857) METALICOS Calificacion: 10 No se present6 deslustre o perdida de brillo, el material no
presenta signos de oxidacion del Laton de color Verde azulado
Parametros Durante Ensayo
pH Promedio de la solucion salina 5% (NaCl) 6,80
Concentracion de soluciéon promedio NaCl 550
(5%+/_1%) 3
Promedio temperatura de exposicion °C 36,25

NOTA 1: Las muestras fueron expuestas a la cAmara salina durante 48 horas a una temperatura de 35 °C + 3 °C
NOTA 2: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron, temperatura de 20,3 °C y Humedad Relativa 55,8 %
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Cédigo Interno Descripcién de la Determinacion de la resistencia a la corrosion (48 horas)

Muestra Muestra Area total de corrosién (%) Calificacion

Sin evidencia 10

Observacion

La evaluacién de la muestra de ensayo se realizé con la norma ASTM D 1654-08
(2016). Tiempo de exposicién en cAmara de niebla salina fue de 48 hora continuas.
Evaluacién: Transcurridas 48 horas siguientes de exposicion a niebla salina, no
se evidencia zonas de picaduras de color Verde azulado debido a la oxidacién del
25-07880-4 ELEMENTOS Latén finalizando el periodo de ensayo. Area de corrosién: 0,0 %

(06858) METALICOS Calificacion: 10 No se presenté deslustre o perdida de brillo, el material no
presenta signos de oxidacion del Laton de color Verde azulado

Parametros Durante Ensayo

pH Promedio de la solucién salina 5% (NacCl) 6,80

Concentracion de solucion promedio NaCl
(5%+/_1%)
Promedio temperatura de exposicion °C 36,25

5,50

NOTA 1: Las muestras fueron expuestas a la cAmara salina durante 48 horas a una temperatura de 35 °C + 3 °C
NOTA 2: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron, temperatura de 20,6 °C y Humedad Relativa 56,2 %

NOTA 1: Las muestras fueron pre acondicionadas durante 4 horas, a una temperatura entre 46,8 °Cy 47,2 °C y una humedad
relativa entre 16,6 %y 17,3 %.

NOTA 2: Las muestras fueron acondicionadas durante 4 horas, a una temperatura entre 20,4 °Cy 20,9 °C y una humedad relativa
entre 65,2 %y 65,9 %.

NOTA 3: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron de temperatura entre 20,4 °Cy 21,1 °Cy humedad relativa entre
65,1 %y 66,2 %.

2. Norma(s) Utilizada(s): g

CODIGO
METODOS DE ENSAYO ACREDITADOS POR p
ODOS SAYO AC OS POR ema (VERSION)

Standard Test Methods for Quantitative Analysis of Textiles ASTMD 629 - 2015

ASTM E1621-22
Determinacion de metales pesados en aleaciones, materiales y empaques en contacto con Standard Guide for Elemental
alimentos por rayos X (Plomo, Cadmio, Mercurio, Cromo, Cobre y Zinc) .

L . . > Analysis by Wavelength
Composicion de metales por rayos X (Plomo, Cadmio, Mercurio, Cromo, Cobre y Zinc) ) ;
Composicion de Metales con Rayos X (Cobre y Zinc) Dispersive X-Ray Fluorescence
Spectrometry
ASTM D3776 / D3776M - 20.
Standard Test Methods for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric & /
Métodos Cy D.
Resistencia a la corrosion (Camara de Niebla Salina) ASTM B 117-19
Preparacion, evaluacién y calificacién de muestras sometidas a ambientes corrosivos ASTM D1654-08(2016) el
Standard Test Method for Width of Textile Fabric ASTM D3774 - 18
Standard Test Method for Breaking Force and Elongation of Textile Fabrics (Strip Method) ASTM D5035 - 11(2019).
ASTM D3775 - 17
Standard Test Method for End (Warp) and Pick (Filling) Count of Woven Fabrics
(Reapproved 2023)
Informe de Resultados No. 25-07880 (Rev. 00) IR301F09 Versiéon 07 de 2025-07-09
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Laboratorios ®

MEE SAS
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CODIGO
METODOS DE ENSAYO ACREDITADOS POR ema (VERSI()N)
Colorfastness to Crocking: Crockmeter Method AATCC TM8 - 2016e (2022)e
Colorfastness to Laundering: Accelerated AATCC TM61-2013e (2020)
NTC 4873-2:2000 / NTC 4873-

Evaluacién de cambios de color y transferencia de color con escala de grises 3:2000 ISO 105A02 / ISO 105-

A03:2019 AATCC EP1/EP2

CODIGO
(VERSION)
NTMD-0154 A2
(2008-12-10)

OTROS METODOS DE ENSAYO UTILIZADOS

Cinturé6n en reata con chapa metalica

TC 481-

Textiles. Analisis cuantitativo de fibras. Parte 3: Basada en la norma ASTMD 629 N (;:0 182) 3

. . NTC 228
Textiles. Determinacién del ancho de las telas. Basada en la norma ASTM D3774 (2016)
Standard Test Method for Thickness of Textile Materials ASTM D1777-96 (2019)
Textiles. Determinacion de la masa por unidad de area (peso) de tela. Basada en la norma NTC 230
ASTM D3776 (2010)
Textiles. Método para determinar la resistencia a la rotura y elongacion de las telas. Método NTC 754-2
de la tira. Basada en la norma ASTM D5035 (2013)
Determinacién del nimero de hilos de urdimbre y del nimero de hilos de trama, de tejidos NTC 427
planos. Basada enlanorma ASTM D3775 (2018)

; . 3 NTC 786
Solidez del color al frote. Método del frictometro. Basada en la norma AATCC 8 (2017)
Textiles. Ensayos de solidez del color. Parte 3: solidez del color al lavade=Método acelerado. «+NTC 1155-3
Basada en la norma AATCC TM61 " (2017)

Standard Test Method for Measurement of Coating Thickness by X-Ray Spectrometry ASTM B 568-98 (2021)

Standard Guide for Elemental Analysis by Wavelength Dispersive X-Ray Fluorescence

ASTME 1621-21
Spectrometry

3. Anexos:
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Grafica Composicion Analisis FTIR

Measursment Condition

Sample : 25-07B80-3 Sample : 25-07880-3 CompPasa
CompChapaOperator: KL Opsrator: KL

;ar\m&nt i C:Jl;!l[\Ent Comment : Comment

roup : Updown Group : Updown

Date : 2025-09- Date : 2025-08-28 11:38:58

Measurement Condition

Instrument: 800ES2Z  Atmosphere: Rir  Collimator: 3 (mm) Spin: Off Instrument: S00ES2  Atmosphers: Air  cCollimator: 32 (mm) Spin: Off
Analyte TG kv FI  Req. (keV) Rnal. (keV) Time(sec) DT (%) Analyte TG KV uh FI  RAcq. (keV) Anal.(keV) Time(sec) DT (%)
i Rh 50  17-Auto ———— 0 - 40  7.28- 7.€8 Live- 100 23 - om 20 iocmumes —os 5 i 3350 er tawe— 1on P
[eps/uR] [cps/ua]
30.0 30.0
: £
5
z\
/ \
/ \
\
\
20.0
20.0 [
[
i
\
[
| |
/
| 1
| \
10.0 / \
10.0 / |
/ \
/ \
0.0 _ \ T T~ /—\
0.0 —
6.50 7.00 7.50 8.00 N ﬂ J R
[xev] 6.50 7.00 7 5.00 _—
Quantitative Result
Quantitative Result
znalyte Result (5td.Dev.) Proc.-Calc. Line Int. (cps/uk) -
Znalyte Result (Std.Dev.) Proc.-Calc. Line Int. (cps/ul)
< Layerl
28.578 um ( 0.007) Quan-FF ayerl =
oo nan 4 . ) riw Layerl 28.677 um ( 0.007) Quan-F® NiRa 243.7347
Ni 100.000 % — I
{ 2.184) Quan-zz cuRa 2.4112 cu 66.¢03 3 (2.¢10) Quan-F® Cuka 2.5043
( 0.000) Quan-FP ZnRa 0.9054 o e = =
zn 30,337 % ( 8.20€) Quan-F¥ Znka 0.8465
_— - -
<
S ‘-’W
) y 4
o P
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MEGE sSAS

P somee -
orque siempre e sample : 25-07880-4 CompChapa Sample : 25-07880-4 CompPasa
Operator: KL Operator: KL
Comment : omment Comment : Comment
: Updown Group : Updown
2025-09-29 11:22:2¢ Date : 2025-09-28 11:51:11
Msasursment Condition Measurement Condition
Instrument: 800ES2  Atmosphere: Air Collimator: 3(mm)  Spin: Off Instrument: 800H52  Atmosphere: Air Collimator: 3(mm)  Spin: Off
Znalyte TG kV  uh FI  ZAcg. (keV) Znal. (keV) Time(s=c) DT (%) Znalyts TE kv uh FI Zcg. (keV) Anal. (keV) Time (sec) DT (%)
w1 Rh 50  18-Ruto —--—- 0 - 20 7.28- 7.68 Live- 99 25 i Rh 50  17-Auso —--- 0 - 40 7.28- 7.68 Live- €9 23
[eps/uz] [cps/uAl
30.0 30.0
2 2
E ’:5\
A N
[ \
[
[ [
20.0 [ \ 20.0 { |
[ \ | |
|
| | |
f [\
| | \
[ | | \
| \ | |
o Fo
| ! / \
10.0 I 10.0 / \
/ fF \
o //\_j 7/ . 7/\/ \ 7_/\
6.50 7.00 7.50 8.00 6.50 7.00 7.50 8.00
[keV] [x=v]
Quantitative Result Quantitative Result
ZAnalyte Result (5td.Dev.) Proc.-Calc. Line Int. (cps/ui) Enalyte Result (std.Dev.) Proc.-Calc. Line Int. (cps/uR)
No. 1 Layer]====< Layerl ]====< Layerl =
28.435 um Quan-FF NiKa 240.8850 ( 0.007) Quan-FP NiKa 241.2996
Ni 100.000 % Fix  mmmmmmmm —mmmmeeo (--——— ) Fix -
====[Basge]==========< Base =
Cu €9.003 % Quan-FP CuKa 2.4359 ( 5.110) Quan-FF CuKa 2.4874
Zn 30.987 % Quan-FF ZnKa 0.8545 ( 8.245) Quan-FE ZnKa 0.8007
4. Consideraciones Generales

Cal

Telefonos
ge

\WWW

o Previo alos tramites que realizara con el presente documento,esimprescindible que el solicitante verifique el contenido
del mismo (incluye comparacion contra la respectiva norma.o documento de referencia). Si tiene alguna inquietud por
favor escribir al correo gerencia@laboratoriosmyg.com.

& y | -

e

o Los resultados aqui contenidos solo estan relacionados con los items ensayados, tal cual son recibidos por parte del
cliente. El muestreo de los mismos es responsabilidad del cliente. El cliente se hace responsable de entregar al
laboratorio la informacién relacionada con datos de contacto (Cliente, Contacto, Direccién, Teléfono y Orden de Trabajo
- si aplica), descripcién de la muestra y ensayos a realizar.

(€ 65ANO 74~

:\)/(

e
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Informe de Resultados No.

CINTURON EN REATA

CON CHAPA METALICA 25-07881A

Cliente Fecha de Recepcion
MANUFACTURAS CREARE 2025-09-29
Contacto Fecha de Ensayo
MAURICIO ARGUELLO 2025-10-02 - 2025-10-17
Direccién Teléfono Fecha de Emision
CALLE 56 N 20 - 21 (601) 2559347 : 2025-10-17
No. Orden de Trabajo Numero de Paginas del Informe incluyendo Anexos
25-07881A N 13

Este informe no puede ser reproducido sin la autorizacién de Laboratorios M&G S.A.S. El informe original emitido se conserva en Laboratorios M&G S.A.S. Este documento
ha sido firmado y certificado digitalmente, cualquier cambio, modificacion o sustraccién que se haga del mismo invalidara su autenticidad; en caso de que se invalide dicha
autenticidad por parte del cliente o un tercero, el laboratorio iniciara las acciones legales correspondientes de conformidad con lo establecido en el Cédigo Penal y el
Cddigo de Procedimiento Penal Colombiano. La copia electrénica que se le proporciona al cliente conservara el valor de original siempre que no se vulneren las propiedades
de seguridad del documento. El Laboratorio no se hace responsable por el uso y disposicion que el cliente le dé a la copia electrénica. En caso de requerirse el informe
original impreso, éste sélo sera valido con el sello seco de Laboratorios M&G S.A.S. y con las firmas a mano del Personal Autorizado. Para mas informacién remitirse a lo
descrito en las consideraciones generales detalladas al final del presente documento. 3
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Paez Giie”
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Gerente Técnico Sello
Sandra Castro Diego Rodriguez Edwin perilla
Ensayos Realizados por:
Director Técnico Textiles Director Técnico Fisicoquimica Director Técnico metalmecanica
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Laboratorios ®

MEG SAS

mejor, Probar

1. Especificaciones Técnicas

CINTURON EN REATA CON CHAPA METALICA Resultados
(NTMD-0154 A2 Errata) 25-07881A-1 25-07881A-2
3.2 Requisitos Especificos (06847) (06848)

3.2.1 Reata

Para efectos de la siguiente norma, se establecieron dos tipos de reatas:

- La primera debe ser elaborada en poliamida multifilamento continuo,
tejido plano y disefio de movimiento corto que le dé una textura suave
a la reata y debe cumplir las especificaciones indicadas en la NTMD-
0223 actualizacién vigente #Reatas para confeccionar equipos de
campaiia”; reata tipo A5. Para aspectos de los requerimientos del
color de las reatas por parte de las fuerzas, remitirse al numeral 3.2.2
de esta norma.

- La segunda debe ser elaborada en poliéster y elastano y debe cumplir
las especificaciones indicadas en la tabla 1.

Las reatas analizadas corresponden a la segunda
enunciada

Ver tabla 1 Requisitos de lareata elastica.

Numeral 5.1 Determinacion de la composicién de la reata (ASTMD 629/NTC 481-3)
Tabla 1. requisitos de la reata elastica. (NTMD-0154 A2)

Cédigo Interno e e, . .
Descripcion de la muestra Analisis cuantitativo de fibras (%)
Muestra
Poliéster Elastano

) 3 Lo 0 s
25-07881A-1 REATA Requisito: Min. 90 % Requisito: Resto

(06847)

90,23 9,77
25-07881A-2 ’ -
REATA 42
(06848) 4 = 238

NOTA 1: La incertidumbre de ensayo es de + 0,68 % y corresponde a la incertidumbre expandjda‘ton un nivel de confianza de 95,45 %
y k=2.

Numeral 5.2. verificacion del ensamble y las dimensiones (método interno)
Tabla 1. requisitos de la reata elastica. (NTMD-0154 A2)

Ancho de la tela - Opcion B “muestra corta extraida rollo”
Cédigo Interno .
Descripcion de la Muestra Ancho total (mm)
Muestra
Requisito: 31 +1
25-07881A-1 REATA 30,9
(06847)
25-07881-2
(06848) REATA 31,1
NOTA: La incertidumbre para este ensayo es de + 0,29 mm y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de 95,4
5% y k=2.

Informe de Resultados No. 25-07881A (Rev. 01) IR301F09 Versiéon 07 de 2025-07-09
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Porque siempre es mejor, Probar

Numeral 5.2. verificacion del ensamble y las dimensiones (ASTM D1777)
Tabla 1. requisitos de la reata elastica. (NTMD-0154 A2)

Cédigo Interno 0 Espesor (mm)
D de la Muest
Muestra escripeion de fa Huestra Requisito: 3,1 £ 0,5
25-07881A-1
(06847) REATA 3,06
25-07881A-2
(06848) REATA 3,10

NOTA: La incertidumbre para este ensayo es de + 0,022 mm y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de
95,45 %y k=2

Numeral 5.7. Determinacion de la masa por metro lineal (método interno)
Tabla 1. requisitos de la reata elastica. (NTMD-0154 A2)

L. Peso- Método “Tejidos estrechos “
Codigo Interno e =
Descripcion de 1a Muestra g/m lineal
Muestra .
Requisito: 38,2 +2
25-07881A-1 :
(06847) REATA 39,1
25-07881A-2
(06848) REATA 38,8
NOTA 1: La incertidumbre de ensayo es de + 0,904 g/m? y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de 95,45
%y k=2

Numeral 5.9 determinacion del porcentaje de elongacion de la reata elastica (ASTM D2731-01)
Tabla 1. requisitos de la reata elastica. (NTMD-0154 A2)

Cédigo Interno ., Elongacion (%)
D de la Muest
Muestra escripaion defa Muestra Requisito: 50£10%
25-07881A-1 =
(06847) REATA 48,76
25-07881A-2
(06848) REATA 48,94
NOTA: La incertidumbre para el ensayo de * 0,68 % y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de 95,45 %
y k=2.

Numeral 5.3 Determinacion del nimero de hilos por unidad de longitud (ASTM D3775/NTC 427)
Tabla 1. requisitos de la reata elastica. (NTMD-0154 A2)

L. Numero de Hilos (hilos/cm)
Cédigo Interno s -
Muestra Descripcion de la muestra Urdimbre Trama
Requisito: Min. 143 hilos/cm | Requisito: Min. 26(13) hilos/cm
25-07881A-1 26
REATA 143
(06847) (13 hilos dobles)
25-07881A-2 26
REATA 143
(06848) (13 hilos dobles)

NOTA: La incertidumbre de ensayo es de * 0,11 hilos/cm y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de
95,45 % y k=2

Informe de Resultados No. 25-07881A (Rev. 01) IR301F09 Versiéon 07 de 2025-07-09
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Numeral 5.4 Determinacion de la solidez del color al agua de mar
(AATCC 106/NTC 850 /NTC 4873-2/ NTC 4873-3/AATCC EP1/EP2)
Tabla 1. requisitos de la reata elastica. (NTMD-0154 A2)

Codigo Interno

Solidez del color al agua de mar

Descripcion de la

Escala de grises para

Escala de grises para transferencia de color -

cambio de color Manchado
Muestra Muestra . . . s .
Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4
Color Calificacion Multifibra Calificacion
Lana s
Transferencia de color leve
e 4-5
aculicc Transferencia de color leve
4-5 ., 4-5
25-07881A-1 ) . Holesten Transferencia de color leve
REATA Gris Cambio de color
(06847) L 4-5
leve Poliamida ,
Transferencia de color leve
, 4-5
Lligaalim Transferencia de color leve
4-5
SR Transferencia de color leve

Cédigo Interno

Solidez del color al agua de mar

Descripcion de la

Escala de grises para

Escala de grises para transferencia de color -

cambio de color Manchado
Muestra Muestra . . . - q
Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4
Color Calificacion | Multifibra Calificacion
Lana ¥ 7
Transferencia de color leve
Acrilico N
Transferencia de color leve
4-5 . Y 4-5
25-07881A-2 Y ” s Transferencia de color leve
REATA Gris Cambio de color &
(06848) L 4-5
leve Poliamida -
Transferencia de color leve
, 4-5
Lligealim Transferencia de color leve
4-5
SR Transferencia de color leve

NOTA La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacion cualitativa.

Numeral 5.5 Determinacion de la solidez del color al frotamiento
(AATCC 8/NTC 786 /NTC 4873-3 /AATCC EP2)
Tabla 1. requisitos de la reata elastica. (NTMD-0154 A2)

Solidez al color en frote
Codigo Interno Escala de grises para transferencia de color
g Descripcion de la muestra ( : 2 z )
Muestra En seco En humedo
Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4

25-07881A-1 REATA A-L-S A-L-S

(06847) Transferencia de color leve Transferencia de color leve
25-07881A-2 REATA l-¥-5 %-5

(06848) Transferencia de color leve Transferencia de color leve

NOTA: La incertidumbre de ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa.

Informe de Resultados No. 25-07881A (Rev. 01)

dlle'6SAINOZ4254 = Bogotar
57 601 3004756"

‘Telefonos
gerencia@laboratorosmyg:com
Wwwilaboratoriosmyg.com

Colombia
8101806 6036

Pagina 4 de 13

IR301F09 Versién 07 de 2025-07-09




Laboratorios ®
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Numeral 5.5 Determinacion de la solidez del color al sudor
(AATCC 15/NTC 772 /NTC 4873-2/ NTC 4873-3 /AATCC EP1/EP2)
Tabla 1. requisitos de la reata elastica. (NTMD-0154 A2)
Solidez del color a la transpiracion
Escala de grises para Escala de grises para transferencia de color -
Cédigo Interno Descripcion de la . g P g P
cambio de color Manchado
Muestra Muestra . . . s .
Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4
Color Calificacion Multifibra Calificacion
Lana s
Transferencia de color leve
Acrilico o
Transferencia de color leve
4-5 ‘. 4-5
25-07881A-1 : . Holesten Transferencia de color leve
(06847) REATA Gris Cambio de color 45
leve Poliamida b,
Transferencia de color leve
. 4-5
aligaehn Transferencia de color leve
4-5
BERED Transferencia de color leve
Lana P
Transferencia de color leve
Acrilico s
Transferencia de color leve
4-5 ‘. 4-5
25-07881A-2 S . ol Transferencia de color leve
REATA Gris Cambio de color
(06848) — 45
leve Poliamida ’
Transferencia de color leve
. 4-5
fligaahin Transferencia de color leve
4 4-5
e Transferencia de color leve

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacion cualitativa

CINTURON EN REATA CON CHAPA METALICA Resultados
(NTMD-0154 A2 Errata) 25-07881-3 25-07881-4
3.2 Requisitos Especificos (06849) (06854)

3.2.3 Material de los elementos metalicos

Para la elaboracion de la chapa y la puntera se debe emplear lamina de
latén CuZn30.

El pasador de la chapa debe ser elaborado en alambre de latén CuzZn30. | Ver Tabla 1. (NTC 478-1). Aleaciones cobre-zinc sin
El latdn debe cumplir las especificaciones establecidas en la norma NTC plomo

478-1 (segunda actualizacién) Tabla 1. La verificacién de la composicién
quimica del material se debe efectuar segin se establece en el numeral
5.10.

Ver Tabla 2. Espesor de la lamina de latén para

El espesor de la lamina de laton debe ser el especificado en la tabla 2.
chapas y puntera

Informe de Resultados No. 25-07881A (Rev. 01) IR301F09 Versién 07 de 2025-07-09
Pagina 5 de 13

Jalle 65ANoZ4:54= Bagota= Colambia
fonos +57 601 3004756 =810:806 6036

gerencia@laboratornosmygicom
Wwwilaboratoriosmyg.com




Laboratorios ®

MEGS S AS

PRI oy g e Tabla Numeral 5.10 Verificacién de las caracteristicas del laton (ASTM E1621/NTC 478-1)
Numeral 3.2.3. Reatas para confeccionar equipo de campaiia (NTMD-0223 A2)

Composicion Quimica (%)

Latén CuZn30
Cédigo Interno
8 Descripcion de la Muestra ey SR
Muestra Cu Zn Cu Zn
Requisito: Requisito: Requisito: Requisito:

Min. 68,5 - Max. 71,5 El Resto Min. 68,5 - Max. 71,5 El Resto

25-07881-3

(06849) ELEMENTOS METALICOS 69,587 30,413 69,805 30,195
25-07881-4
(06854) ELEMENTOS METALICOS 69,204 30,796 69,501 30,499

NOTA 1: La incertidumbre de ensayo es de 0,02 % por elemento y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de
confianza de 95,45 % y k=2.
NOTA 2: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron, temperatura de 20,7 °C y Humedad Relativa 60,3 %

Tabla 2. Espesor de la lamina de laton para chapas y puntera - Determinacion del espesor (método interno-NTMD 0154 A2)
Numeral 3.2.3. Reatas para confeccionar equipo de campaia (NTMD-0223 A2)

. Espesor (mm)
Codigo Interno .,
Muestra Descripcion de la Muestra Chapas Puntera
Requisito:0,95 + 0,10 Requisito:0,64 + 0,07

25-07881-3

(06849) ELEMENTOS METALICOS 0,97 0,59
25-07881-4

(06854) ELEMENTOS METALICOS 0,98 0,58

NOTA: La incertidumbre para este ensayo es de = 0,003 mmy corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza
de 95,45 % y k=2

CINTURON EN REATA CON CHAPA METALICA Resultados
(NTMD-0154 A2 Errata) 25-07881-3 25-07881-4
3.2 Requisitos Especificos (06849) (06854)

3.2.4 Acabado de los elementos metalicos

Los elementos metalicos deben recibir los tratamientos indicados en el
numeral 3.1.4.

Cuando se requieran elementos niquelados, el niquel empleado debe
cumplir con lo establecido en la Norma Técnica Ministerio de Defensa

NTMD-0033. Los elementos metalicos e cuanto a los acabados
El recubrimiento de niquel debe cumplir con los requisitos indicados en tienen recubrimiento de niquel con acabado tipo
la tabla 3. espejo (Numeral 3.1.4)

3.1.4 Acabado de los elementos metalicos

Acabado de los elementos metélicos. Los elementos metalicos son la| Ver Tabla3.Requisitos del recubrimiento de niquel

chapa y la puntera. El acabado para los elementos metalicos debe ser:
- Recubrimiento de niquel con acabado tipo espejo para la Armada y
la Fuerza Aérea
- Brillado o polichado con acabado tipo espejo para el Ejército y la
Policia Nacional.
Cuando la Fuerza lo requiera puede tener acabado pavonado.

Nota 1. El acabado de los elementos metalicos no debe mostrar mas que | Una vez se hace presion con la ufia del dedo pulgar el

un ligero cambio en color y apariencia y no debe aflojarse o removerse acabado de los elementos metalicos no muestra
(descascarar) cuando se ejerza presion con la uiia del dedo pulgar. cambio de color ni apariencia, no se afloja ni remueve
Informe de Resultados No. 25-07881A (Rev. 01) IR301F09 Versién 07 de 2025-07-09
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Numeral 5.11. Determinacion del espesor del recubrimiento en niquel (ASTM B 568)
Tabla 3. Requisito del recubrimiento de niquel (NTMD-0154 A2)

Cédigo Interno Recubrimiento en niquel
B/;guestra Descripcion de la muestra Requisito: 26,5 pym (0,0265 mm )
Chapa (nm) Pasador (um)
25-07881-3
(06849) ELEMENTOS METALICOS 29,937 28,207
25-07881-4
(06854) ELEMENTOS METALICOS 28,522 28,834

NOTA 1: La incertidumbre para este ensayo es de + 0,05 um y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de
95,45 % y k=2.
NOTA 2: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron, temperatura de 20,7 °C y Humedad Relativa 60,3 %

CINTURON EN REATA CON CHAPA METALICA Resultados
(NTMD-0154 A2 Errata) 25-07881-3 25-07881-4
3.2 Requisitos Especificos (06849) (06854)

3.2.5 Resistencia a la corrosion de elementos metalicos

Los elementos metalicos no deben presentar corrosion en mas de 3%
(calificacion 8) de su area total; cuando se sometan al ensayo indicado en
el numeral 5.12

Ver Tabla 5. Numeral 5.12 Determinacién de la
resistencia a la corrosién

Numeral 5.12 Determinacion de la resistencia a la corrosion. Resistencia a la corrosion (ASTM B-117/ ASTM D1654)
Numeral 3.2.5 Resistencia a la corrosién de elementos metalicos - Cinturén en reata con chapa metalica (NTMD-0154 A2)

pH de la Solucion Salina
(Unidades de pH)
Concentracion de solucién
salina NaCl (5% +/- 1%)
Temperatura inicial de
exposicion (°C)

6,75

5,25

35,0 i

Cédigo Interno Descripcién de la Determinacion de la resistencia a la corrosion (48 horas)

Muestra Muestra Area total de corrosion (%) Calificaci6n

Sin evidencia 10

Observacion

La evaluacion de la muestra de ensayo se realizé con la norma ASTM D 1654-08
(2016). Tiempo de exposicion en camara de niebla salina fue de 48 hora continuas.
Evaluacion: Transcurridas 48 horas siguientes de exposicion a niebla salina, no se
evidencia zonas de picaduras de color Verde azulado debido a la oxidacion del
25-07881-3 Latén finalizando el periodo de ensayo. Area de corrosién: 0,0 %

ELEMENTOS METALICOS . . N . 5
(06849) Calificacion: 10 No se presentd deslustre o perdida de brillo, el material no

presenta signos de oxidacion del Latén de color Verde azulado

Parametros Durante Ensayo
pH Promedio de la solucién salina 5% (NaCl) 6,80

Concentracion de solucién promedio NaCl (5%+/_
1%)
Promedio temperatura de exposicion °C 36,25

5,50

Informe de Resultados No. 25-07881A (Rev. 01) IR301F09 Versiéon 07 de 2025-07-09
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Cédigo Interno Descripcion de la

Determinacion de la resistencia a la corrosion (48 horas)

Muestra Muestra Area total de corrosién (%)

Calificacion

Sin evidencia

10

Observacion

25-07881-4

(06854) ELEMENTOS METALICOS

La evaluacién de la muestra de ensayo se realiz6 con la norma ASTM D 1654-08
(2016). Tiempo de exposicion en cAmara de niebla salina fue de 48 hora continuas.
Evaluacion: Transcurridas 48 horas siguientes de exposicidn a niebla salina, no
se evidencia zonas de picaduras de color Verde azulado debido a la oxidacién del
Latén finalizando el periodo de ensayo. Area de corrosién: 0,0 %

Calificacion: 10 No se presentd deslustre o perdida de brillo, el material no
presenta signos de oxidacion del Latén de color Verde azulado

Parametros Durante Ensayo

pH Promedio de la solucion salina 5% (NaCl) 6,80
Concentracion de solucién promedio NaCl (5%+/_1%) 5,50
Promedio temperatura de exposicion °C 36,25

NOTA 1: Las muestras fueron expuestas a la camara salina durante 48 horas a una temperatura de 35 °C + 3 °C
NOTA 2: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron, temperatura de 20,6 °C y Humedad Relativa 56,2 %

Muestras textiles
NOTA 1: Las muestras fueron pre acondicionadas durante 4 horas, a una temperatura entre 46,8 °C y 47,2 °C y una humedad relativa

entre 16,6 % y 17,3 %.

NOTA 2: Las muestras fueron acondicionadas durante 4 horas, a una temperatura entre 20,4 °C y 20,9 °C y una humedad relativa entre

65,2 %y 65,9 %.

NOTA 3: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron de temperatura entre 20,4 °Cy 21,1 °C y humedad relativa entre 65,1

%Yy 66,2 %.

2. Norma(s) Utilizada(s):

METODOS DE ENSAYO ACREDITADOS POR ema

CcODIGO
(VERSION)

Standard Test Methods for Quantitative Analysis of Textiles

it ASTMD 629 -2015

Resistencia a la corrosiéon (Camara de Niebla Salina)

ASTM B 117-19

Preparacion, evaluacion y calificacién de muestras sometidas a ambientes corrosivos

ASTM D1654-08(2016) el

Determinacidn de metales pesados en aleaciones, materiales y empaques en contacto con
alimentos por rayos X (Plomo, Cadmio, Mercurio, Cromo, Cobre y Zinc)

Composicidon de metales por rayos X (Plomo, Cadmio, Mercurio, Cromo, Cobre y Zinc)
Composicién de Metales con Rayos X (Cobre y Zinc)

ASTM E1621-22
Standard Guide for Elemental Analysis
by Wavelength Dispersive X-Ray
Fluorescence Spectrometry

Standard Test Methods for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric

ASTM D3776 / D3776M - 20. Métodos
CyD.

Standard Test Method for Width of Textile Fabric

ASTM D3774 - 18

Standard Test Method for Breaking Force and Elongation of Textile Fabrics (Strip
Method)

ASTM D5035 - 11(2019).

Standard Test Method for End (Warp) and Pick (Filling) Count of Woven Fabrics

ASTM D3775 - 17 (Reapproved 2023)

Colorfastness to Crocking: Crockmeter Method

AATCC TM8 - 2016e (2022)e

Colorfastness to Laundering: Accelerated

AATCC TM61-2013e (2020)

Evaluacién de cambios de color y transferencia de color con escala de grises

NTC 4873-2:2000 / NTC 4873-3:2000
1SO 105A02 / ISO 105-A03:2019
AATCC EP1/EP2

Informe de Resultados No. 25-07881A (Rev. 01)
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OTROS METODOS DE ENSAYO UTILIZADOS

CcODIGO
(VERSION)

Cinturén en reata con chapa metélica

NTMD-0154 A2
(2008-12-10)

Reata para confeccionar equipo de campaiia

NTMD-0223 A2
(2023-02-07)

Textiles. Analisis cuantitativo de fibras. Parte 3: Basada en la norma ASTMD 629 NFEZC 041821)_3

. o .. NTC 228
Textiles. Determinacién del ancho de las telas. Basada en la norma ASTM D3774 (2016)
Standard Test Method for Thickness of Textile Materials ASTM D1777-96 (2019)
Textiles. Determinacién de la masa por unidad de area (peso) de tela. Basada en la norma NTC 230
ASTM D3776 (2010)
Textiles. Método para determinar la resistencia a la rotura y elongacién de las telas. Método NTC 754-2
de la tira. Basada en la norma ASTM D5035 (2013)
Determinacion del nimero de hilos de urdimbre y del nimero de hilos de trama, de tejidos NTC 427
planos. Basada en lanorma ASTM D3775 (2018)

) , - NTC 786
Solidez del color al frote. Método del frictometro. Basada en la norma AATCC 8 (2017)
Textiles. Ensayos de solidez del color. Parte 3: solidez del color al lavado. Método acelerado. NTC 1155-3
Basada en la norma AATCC TM61 (2017)

Standard Guide for Elemental Analysis by Wavelength Dispersive X-Ray Fluorescence
Spectrometry

ASTME 1621-21

Standard Test Method for Measurement of Coating Thickness by X-Ray Spectrometry

ASTM B 568-98(2021)

3. Anexos:

25-07881-3
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Grafica Composicion Analisis FTIR

Sample : 25-07881-3
CompChapaOperator: EL
Comment : Comment
Group : Updown
Date : 2025-09-29 11:11:27
Measurement Conditicn
Instrument: B800HS2 Atmosphere: Rir Collimator: 3 (mm) Spin: Off
Enalyte T: kv ul Reg. (keV) Anal. (keV Time (s=c) DT (%)
Ni BRh 50 17-2uto -—-— 0 - 40 T7.28- 7.68 Liwve- 100 23
[cps/uk]
B
30.0 4
2
il
;\
1
| I|
{ |
{ l
20.0 4 | |
| |
| \
[ |
| |
| |
| |
/ \
.
i
/ \
| \
10.0 A Iln' |
1
/ \
0.0 b / . .——/_\
6.50 7.00 7.50 8.00
[keV]
Quantitative Result
Enalyte Eesult (Std.Dev.) Proc.—-Calc. Line Int. (cps/uk)
====[No. 1 Layer]==—==< Layerl ;
Layesrl 29.837 um ( 0.007) Quan-FF NiKa 242 .4c084
Ni 100.000 % —— ) Fix = mm—mmmmm —mmmmeo
====[Base] =====—=====< Base
Cu £8.587 % { 5.164) Quan-FF CuKa 2.4112
Zn 30.413 % ( 0.000) Quan-FP ZnEa 0.5054
Informe de Resultados No. 25-07881A (Rev. 01) IR301F09 Versién 07 de 2025-07-09
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Sample : 25-07881-3 CompPasa
Operator: EL

Comment : Comment

Group : Updown

Date : 2025-09-29 11:38:59

Measurement Conditicn

Instrument: B00HS2 ktmosphere: Rir Ceollimateor: 3 (mm) Spin: Off

Enalyte TE kv uls Reg. (keV) Anal. (keV) Time (sec) DT (%)
Ni Rh 50 18-Ruto ———— 0 - 40 7.28- 7.88 Live- 100 25
[cps/u]
30.0 4
&
-
A
A
/ \
'\
20.0 | f '||
: \
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| i
| |
' |
10.0 4 [ \
\
/|| |II
0.0 _/\ __/\

6.50 7.00 7.350 8.00
[ke7]
Quantitatiwe Result
Enalyte Eesult (std.Dev.) Proc.—-Calc. Line Int. (cps/uk)
====[No. 1 Layer]====< Layerl ;
Layerl 28.207 um ( 0.007) Quan-FP NiEa 243.7347
Wi 100.000 % (====—— ) Fix  mmmmmmmm —mmme— e
====[Base] ==========< Base
Cu £62.805 % ( £.810) Quan-FP CuEKa 2.5043
Zn 30.195 % ( 8.208) Quan-FP ZnEa 0.8465
Informe de Resultados No. 25-07881A (Rev. 01) IR301F09 Versién 07 de 2025-07-09
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Sample : 253-07881-4 CompPasa
Operator: EL

Comment : Comment

Group : Updown

Date : 2025-09-29 11:51:11

Measurement Condition

Instrument: B00HSZ Atmosphere: Air Collimator: 3 (mm) Spin: Off

Analyte TG kv uk FI Acg. (keV) Anal. (keV) Time(sec) DT (%)
Ni Rh 30 17-2utc ———— 0 - 40 T.268- 7.68 Live— 99 23
[cps/uk]
30.0 A
o
B
o
T

/

£.50 7.00 7.50 8.00

[kev]
Quantitative Result
====[No. ;
Layesxl um ( 0.007) Quan-FP NiEa 241.2848¢
Ni 3 C— ) Fix = —mmm——m— —mmmm——o
====[Base]=
Cu E%.501 % ( 3.110) Quan-FF CuEa 2.4374
Zn 30,499 % ( 8.%45) Quan-FP ZnEa 0.8007
Informe de Resultados No. 25-07881A (Rev. 01) IR301F09 Versién 07 de 2025-07-09
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Sampls : 25-07881-4 CompChapa
Operator: KL
Comment : Comment
Group : Updown
Date 2025-09-29 11:22:29
Measurement Condition
Instrument: B00HSZ Atmosphere: Rir Collimator: 3 (mm) Spin: Off
Enalyte TE kW ul FI Acg. (keV) Anal. (keV Time (s=c) OT (%)
Ni Rh 50 18-Ruto ——— 0 - 40 {f.28- 7.68 Liwve— 99 25
[cps/uR]
30.0 A
L
o
=
A
|Il \|
i \
20.0 | |
III III
| | IS
| III <
II |
| II
|I |‘
| \
|
10.0 i \
/ |
/ \
oo L __/_\_j | \ | _/\
£.50 7.00 7.50 8.00
[k=V]
Quantitative Result
Result (5td.Dewv.) Proc.-Calc. Line Int. (cps/uk)
====« Layerl 2
2 22 um ( 0.007) Quan—FP NiKa 240.9850
100.000 % (—————= } Fix  —mmmmmm— mmmm— o
==========- Base
Cu £%.204 % ( £4.€14) Quan-FP CuKa 2.435¢%
Zn 30.7%6 % ({ 8.266) Quan—-FP ZnKa 0.8545

Consideraciones Generales
e Previo a los tramites que realizara con el presente documento, es imprescindible que el solicitante verifique el contenido del
mismo (incluye comparacién contra la respectiva norma o documento de referencia). Si tiene alguna inquietud por favor

C3
Telefonos
gerenc

\WWW

L

€ 65A NOZ4=54"
+57 601
lz(()}

escribir al correo gerencia@laboratoriosmyg.com.

o Los resultados aqui contenidos solo estan relacionados con los items ensayados, tal cual son recibidos por parte del cliente. El
muestreo de los mismos es responsabilidad del cliente. El cliente se hace responsable de entregar al laboratorio la informacién
relacionada con datos de contacto (Cliente, Contacto, Direccién, Teléfono y Orden de Trabajo - si aplica), descripcion de la

muestra y ensayos a realizar.

Observaciones:

De acuerdo a la solicitud requerida por el cliente, se realiza evaluacién de una segunda muestra; documentalmente se
adiciona el complemento en el pie de pagina de la letra A que corresponde al informe y se modifica la firma debido a un
error en el proceso de firmado; sin embargo, se aclara que la firma registrada en el informe 25-07881A V0O es valida. Este

informe reemplaza la versién 00 emitida el 2025-10-17.
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Informe de Resultados No.

MP CASCO DE
PRESENTACION FUERZA 25-07386
PUBLICA

Cliente Fecha de Recepcion
MANUFACTURAS CREARE SAS 2025-09-04
Contacto Fecha de Ensayo
MAURICIO ARGUELLO 2025-09-11 - 2025-09-25
Direccion Teléfono 3 Fecha de Emision
CALLE 56 N 20 - 21 (601) 2559347 : 2025-09-25
No. Orden de Trabajo Nimero de Paginas del Informe incluyendo Anexos
25-07386 09

Este informe no puede ser reproducido sin la autorizacion de Laboratorios M&G S.A.S. El informe original emitido se conserva en Laboratorios M&G S.A.S. Este documento ha
sido firmado y certificado digitalmente, cualquier cambio, modificacion o sustraccion que se haga del mismo invalidara su autenticidad; en caso de que se invalide dicha
autenticidad por parte del cliente o un tercero, el laboratorio iniciara las acciones legales correspondientes de conformidad con lo establecido en el Codigo Penal y el Codigo
de Procedimiento Penal Colombiano. La copia electrénica que se le proporciona al cliente conservara el valor de original siempre que no se vulneren las propiedades de
seguridad del documento. El Laboratorio no se hace responsable por el uso y disposicién que el cliente le dé a la copia electrénica. En caso de requerirse el informe original
impreso, éste sdlo sera valido con el sello seco de Laboratorios M&G S.A.S. y con las firmas a mano del Personal Autorizado. Para mas informacion remitirse a lo descrito en las
consideraciones generales detalladas al final del presente documento
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T3 LABORATORIO DE ENSAYO ’*zﬁxt ACREDITADO TV-0583-004/14
Z @ Y  ACREDITADO Q-0439-070/13 2, N
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Firmado digitalmente por MARCIA
ESPERANZA PAEZ CASTRO
Nombre de reconocimiento (DN)
cn=MARCIA ESPERANZA PAEZ
CASTRO, I=CO,
0=LABORATORIOS MYG
SOCIEDAD POR ACCIONES

Documento Aprobado por:

MARCIA Firmado digitalmente
por MARCIA

ES P E RAN ZA ESPERANZA PAEZ SIMPLIFICADA, 0u=GERENTE,
PAEZ CASTRO RN ST
I0SMYG.COM, c=Colombia,

givenName=MARCIA

Fecha: 2025.09.25

CASTRO 15:55:51 -05'00"

Subgerente Técnico Sello

ESPERANZA PAEZ CASTRO
Fecha: 2025.09.25 15:56:07
-05'00"

Ensayos Realizados por:

Sandra Castro Diego Rodriguez Edwin Perilla
Director Técnico Textiles Director Técnico Fisicoquimica  Director Técnico Metalmecdanica
Informe de Resultados No. 25-07386 (Rev. 00) IR301F09 Versién 06 de 2024-05-14
Paginalde9

€ 65A N0 74254 = Bogota= Calombiz

fonos +57 601 3004756=310:806 6036
gerencia@laboratorosmyg:com
Wwwwilaboratoriesmyg.com




Laboratorios ®

MEGE sSAS
Porque siempre es mejor, Probar !
1. Especificaciones Técnicas
CASCO DE PRESENTACION FUERZA PUBLICA Requisito
(NTMD-0288) 25-07386 -1
3.2. Requisitos especificos (03662)

3.2.1.2 Color cinta autoadhesiva

Para efectos de la calificacién del color de la cinta autoadhesiva
de los cascos de presentacion, se define color tono a tono como
aquel que presente una diferencia de color de minimo 4 en Ver tabla 8. Descripcion del color cinta autoadhesiva casco de
escala de grises cuando se compare visualmente, de acuerdo presentacion Fuerza Aérea Colombiana

con lo establecido en las tablas 7, 8 y 9. Cuando se verifiquen los
ensayos indicados en el numerales 5.6.

Numeral 5.6 Determinacion de color tono a tono (NTC 4873-2/AATCC EP1-2020)
Tabla 8. Descripcion del color cinta autoadhesiva casco de presentacion Fuerza Aérea Colombiana (NTMD-0288)

Color tono a tono
Codigo Interno Descripcion de la Muestra Requisito: Min. 4
Muestra R Cinta autoadhesiva Vs Pantone 13 - 0859 TC
Color Resultado Descripcion de la magnitud
25-07 -1
3 ((:)3?:;62) CINTA AUTOADHESIVA AMARILLA 4 Cambio de color perceptible
Cédigo Interno L, Cinta autoadhesiva Vs Pantone 18-4440 TC
Descripcion de la Muestra
Muestra Color Resultado Descripcion de la magnitud
25-07386 -1
(03662) CINTA AUTOADHESIVA | AZUL (Ancho cenefa) 4 Cambio de color perceptible
Cdédigo Interno L, Cinta autoadhesiva Vs Pantone 19-1763 TC
Descripcion de la Muestra
Muestra Color Resultado Descripcion de la magnitud
25-07386 -1 El c6digo Pant 19-1763 TC de a Roj
CINTA AUTOADHESIVA | AZUL (Borde cenefa) g o% anene o RONGRR AL
(03662) No se califica
Cédigo Interno L, Cinta autoadhesiva Vs Pantone 18-4252 TC
Descripcion de la Muestra
Muestra Color Resultado Descripcion de la magnitud
25-07386 -1
(03662) CINTA AUTOADHESIVA AZUL (Escudo) 4 Cambio de color perceptible
Cédigo Interno . .. Cinta autoadhesiva Vs Pantone 19-1763 TC
Descripcion de la Muestra
Muestra Color Resultado Descripcion de la magnitud
25-07386 -1
(03662) CINTA AUTOADHESIVA ROJO 4-5 Cambio de color perceptible

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa.
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CASCO DE PRESENTACION FUERZA PUBLICA
(NTMD-0288)
3.2. Requisitos especificos

Requisito

25-07386 -2
(03663)

3.2.2 Reata

La reata empleada para el casco debe ser de 25 mm, tipo S5,
cuando se verifique los ensayos indicados en el numeral 5.2.

Numeral 5.2 Determinacion de las caracteristicas de la reata
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTMD-
0223 “Reatas para confeccionar equipo de campafia”,
actualizacidén vigente.

REATAS PARA CONFECCIONAR EQUIPO DE CAMPANA
(NTMD-0223-A2)
3.2 Requisitos Especificos

Requisito

25-07386 -2
(03663)

3.2.1 Material

Las reatas deben ser elaboradas con hilos de multifilamento de
poliamida 100%, de alta tenacidad, no texturizado, este
requisito debe verificarse de acuerdo con lo establecido en el
numeral 5.2.

Las reatas estan elaboradas con hilos de multifilamento de alta
tenacidad, no texturizado
Ver tabla numeral 5.2. Determinacion de la composicion de la
reata.

3.2.2 Requisitos para las reatas de seguridad

Las reatas de seguridad deben cumplir los requisitos indicados
en la tabla 2 cuando se verifiquen de acuerdo con lo establecido
en cada numeral.

Ver. Tabla 2 Requisitos para las reatas de seguridad.

Tabla Numeral 5.2 Determinacion de la composicién de las reatas (ASTM D629 /NTC481-3)

Numeral 3.2.1. Material (NTMD 0223-A1) <
Cédigo Interno ., Composicion Quimica (%)
D del t
Muestra ESEriperon ¢e ‘e muesta Requisito: 100 % Poliamida
25-07386 -2
REATA 100 % Poliamid
(03663) % Poliamida

NOTA: La incertidumbre de ensayo no aplica, debido a que cuando se obtiene 100% indica solubilidad total de la fibra y por tanto

la evaluacién no es cuantitativa.

Numeral 5.1. Caracteristicas dimensiones (Método interno)
Tabla 2 Requisitos para las reatas de seguridad (NTMD 0223-A2)

Cédigo Interno N Ancho (mm)
Descripcion de la muestra ..
Muestra Requisito: 25 mm * 1 mm
25-07386 -2
REATA 25,0
(03663)

NOTA: La incertidumbre del ensayo es de + 0,35 mm, y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de

95,45 % y k=2.

Informe de Resultados No. 25-07386 (Rev. 00)

IR301F09 Versién 06 de 2024-05-14

Pagina3 de9

salle 65AINoZ4=54 = Bageta= Calambia
fonos +57 601 3004756 3101806 6036

gerencia@laboratorosmyg:com

Wwwi:laboratoriosmyg.comm




Laboratorios ®

MEE SAS
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Numeral 5.3. Determinacion del espesor de la reata (ASTM D1777)
Tabla 2 Requisitos para las reatas de seguridad (NTMD 0223-A2)

Codigo Interno L Espesor (mm)
Descripcion de la muestra . .
Muestra Requisito: 1,8 mm * 0,2 mm
25-07386 -2
REATA 1,62
(03663)

NOTA: La incertidumbre del ensayo es de + 0,018 mm, y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de
95,45 %y k=2.

Numeral 5.4. Determinacion del peso por unidad de longitud (ASTM D3776/NTC 230)
Tabla 2 Requisitos para las reatas de seguridad (NTMD 0223-A2)

Cédigo Interno o Peso -Método Opcion D “Tejidos estrechos”
Descripcion de la muestra = = :
Muestra Requisito: Min. 28 g/m lineal g/m?2
25-07386 -2 '
REATA 29,0 1162
(03663)

NOTA: La incertidumbre del ensayo es de + 0,822 g/m?2 y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de
95,45 % y k=2.

Numeral 5.5 Determinacion de la resistencia a la tension (ASTM D5035/NTC 754-2)
Tabla 2 Requisitos para las reatas de seguridad (NTMD 0223-A2)

Cédigo Interno Descripcién de la muestra Resistencia a la tension (N)
Muestra P Requisito: Min. 4 600 N
25-07386 -2
REATA 4 728,66
(03663)

NOTA: La incertidumbre del ensayo es de + 11 N, y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de 95,45 % y
k=2. -

Numeral 5.6 Determinacion de la curvatura lateral de la reata (NTMD 0223-A2)
Tabla 2 Requisitos para las reatas de seguridad (NTMD 0223-A2)

Cédigo Interno Ny Curvatura lateral (mm)
Descripcion de la muestra . .
Muestra Requisito: Max. 7 mm
25-07386 -2
REATA 2
(03663)

NOTA: La incertidumbre de ensayo es de + 0,42 mm, y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de
95,45 % y k=2.

Tabla Determinacion del nimero de listas (Inspeccion visual)
Tabla 2 Requisitos para las reatas de seguridad (NTMD 0223-A2)

Cédigo Interno —y Numero de listas formadas con las diagonales
Descripcion de la muestra .
Muestra Requisito: 3
25-07386 -2
REATA 3
(03663)

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa.
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Numeral 5.7. Determinacién del nimero de hilos por unidad de longitud (ASTM D3775/ NTC 427)
Tabla 2 Requisitos para las reatas de seguridad (NTMD 0223-A2)

L .. Numero de Hilos (hilos/cm)
Cddigo Interno Ny -
Muestra Descripcion de la muestra Urdimbre Trama
Requisito: Min. 44 hilos/cm Requisito: Min. 16 hilos/cm
25-07386 -2
REATA 46 20
(03663)

NOTA: La incertidumbre del ensayo es de + 0,080 hilos/cm, y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de

95,45 % y k=2

Numeral 5.8 Determinacion de la solidez del color al frote (AATCC 8/ NTC 786/NTC 4873-3)
Tabla 2 Requisitos para las reatas de seguridad (NTMD 0223-A2)

Cédigo Interno

Descripcion de la muestra

Solidez del color al frote
Escala de grises para transferencia de color - Manchado

Muestra En seco En humedo
Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4
25-07386 -2 REATA 1.1-5 4.1-5
(03663) Transferencia de color leve Transferencia de color leve

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa.

Numeral 5.9 Determinacion de la solidez del color al lavade (AATCC TM61/NTC 1155-3/NTC 4873-2/NTC 4873-3)
Tabla 2 Requisitos para las reatas de seguridad (NTMD 0223-A2)

Solidez del color al lavado - Tipo 2A
L ., Cambio de color Escala de grises para transferencia de color -
Codigo Interno Descripcion de . .
Escala de grises para cambio de Manchado
Muestra la muestra . . , . . p
color Requisito: Min. 4 Requisito: Min. 4
Color Calificacion Multifibra Calificacion
Lana %
Transferencia de color leve
4-5
Acrili
crifico Transferencia de color leve
4-5
Poliést
25-07386 -2 REATA Negro 4-5 ofester Transferencia de color leve
(03663) & Cambio de color leve .. 4-5
Poliamida .
Transferencia de color leve
; 4-5
Algodon Transferencia de color leve
Acetato 4
Transferencia de color leve

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que es una evaluacién cualitativa
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: i
CASCO DE PRESENTACION FUERZA PUBLICA equisito
(NTMD-0288) 25-07386 -3
3.2. Requisitos especificos (03664)

3.2.3 Cordén
El cordén empleado en el casco debe ser trenzado, compacto, | En cordén empleado en el casco es trenzado, compacto, con un
con un alma o nucleo de 7 Hilos, quemado en los extremos. nucleo de 7 hilos.

Con un diametro de 3 mm #* 0,5 mm, segun lo establecido en la
tabla 10, numeral 5.3.

Ver Tabla 1. Requisitos especificos que debe cumplir el cordén

Requisitos para los cordones Ver Tabla 10. Requisitos especificos que debe cumplir el cordén

.

Numeral 3.2.3 Caracteristicas dimensionales (M:étodo interno)
Tabla 1. Requisitos especificos que debe cumplir el cordon - (NTMD-2088)

Cédigo Interno Descripcién de la muestra Diametro (mm)
Muestra p Requisito: 3,0 mm # 0,5 mm
25-07386-3 2
CORDON 3,42
(03664)

NOTA: La incertidumbre del ensayo es de + 0,021 hilos/cm, y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de
95,45 % y k=2 /

Numeral 3.2.3 Determinacion de la composicién de fibras de la tela (ASTMD 629/NTC 1213)
Tabla 10. Requisitos especificos que debe cumplir el cordén - (NTMD-0288)

L. Composicion Quimica (%)
Cddigo Interno . .
Muestra Descripcion de la muestra Poliéster (Nucleo) Poliamida (Recubrimiento)
Requisito: 10 % Requisito: 90 %
25-07386-3 2
CORDON 9,72 90,28
(03664)

NOTA: La incertidumbre para este ensayo no aplica, debido a que cuando se obtiene 100% indica solubilidad total de la fibra y por
tanto la evaluacién no es cuantitativa.

NOTA 1: Las muestras fueron pre acondicionadas durante 3 horas, a una temperatura entre 43,4 °C y 44,4 °C y una humedad
relativa entre 15,2 % y 16,3 %.

NOTA 2: Las muestras fueron acondicionadas durante 2 horas, a una temperatura entre 20,6 °Cy 21,3 °C y una humedad relativa

entre 63,8 %y 64,8 %.
NOTA 3: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron de temperatura entre 20,5 °Cy 21,4 °C y humedad relativa entre
64,8 % y 65,9 %.
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CASCO DE PRESENTACION FUERZA PUBLICA Requisito
(NTMD-0288) 25-07386 -4
3.2. Requisitos especificos (03665)

3.2.4 Elementos metalicos

Todos los elementos metalicos que se incorporen al casco de
presentacion deben ser elaborados en latén CuZn30 con un
recubrimiento niquelad. Cuando se verifique de acuerdo con lo
indicado en el numeral 5.9.

Ver Numeral 5.9 Determinacion de las caracteristicas del laton.

Determinacion composicion remaches y hebillas (ASTM E1621/ASTM E60)
Numeral 3.2.4 Elementos Metalicos (NTMD-0288)

Codigo Interno . Composicion Quimica (%)
D laM
Muestra escripcion de la Muestra Requisito: Laton CuZn30
25-07386-4 ELEMENTOS METALICOS Zn Cu
i < 28,606 71,394
(03665) (MATERIA PRIMA) * -
Aleacion CuZn30

NOTA 1: La incertidumbre de ensayo es de + 0,02 % por elemento y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de
confianza de 95 % y k=2.
NOTA 2: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron, temperatura de 21,6 °C y Humedad Relativa 57,7 %

2. Normas Utilizadas:

cODIGO
METODOS DE ENSAYO ACREDITADOS POR p
ema (VERSION)
Standard Test Methods for Quantitative Analysis of Textiles . ASTMD 629 - 2015
NTC 4873-2:2000 / NTC 4873-
Evaluacion de cambios de color y transferencia de color con escala de grises 3:2000 ISO 105A02 / ISO 105-

A03:2019 AATCC EP1/EP2
ASTM D3776 / D3776M - 20.

Standard Test Methods for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric

Métodos Cy D.
Standard Test Method for Breaking Force and Elongation of Textile Fabrics (Strip Method) ASTM D5035 -11(2019).
ASTM D3775-17 (R d
Standard Test Method for End (Warp) and Pick (Filling) Count of Woven Fabrics 202 3)( eapprove
Colorfastness to Laundering: Accelerated AATCC TM61-2013e (2020)
Textiles. Ensayos de solidez del color. Parte 3: solidez del color al lavado. Método acelerado. NTC 1155-3
Basada en la norma AATCC TM61
(2017)

ASTM E1621-22
Standard Guide for Elemental

Composicidon de Metales con Rayos X (Cobre y Zinc) Analysis by Wavelength Dispersive
X-Ray Fluorescence Spectrometry
Colorfastness to Crocking: Crockmeter Method AATCC TM8 - 2016e (2022)e
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METODOS DE ENSAYO NO ACREDITADOS Y/0 RECONOCIDOS

CODIGO
(VERSION)

Casco de presentacion fuerza publica

NTMD-0288
(2009-07-29)

Standard Test Method for Thickness of Textile Materials

ASTM D1777-96 (2019)

Textiles. Determinacion de la masa por unidad de area (peso) de tela. Basada en la norma
ASTM D3776

NTC 230
(2010)

Reatas para confeccionar equipo de campafa

NTMD-0223-A2
(2023-02-07)

Textiles. Andlisis cuantitativo de fibras. Parte 3: Basada en la norma ASTMD 629 N’I(;: 041821)_3
Textiles. Método para determinar la resistencia a la rotura y elongacién de las telas. Método de NTC 754-2
la tira. Basada en la norma ASTM D5035 (2013)

Standard Practice for Analysis of Metals, Ores, and Related Materials by Spectrophotometry

ASTM E60 (07-2022)

Standard Test Methods for Chemical Analysis of Copper and Copper Alloys (Photometric
Methods)

ASTM E62-89(1996)

Determinacién del ntimero de hilos de urdimbre y del nimero de hilos de trama, de tejidos NTC 427
planos. Basada enlanorma ASTM D3775 (2018)

. z . NTC 786
Solidez del color al frote. Método del frictometro. Basada en la norma AATCC 8 (2017)
Textiles. Analisis cualitativo de las fibras. N'(I‘ZC 012;3

3. Anexos:

=

|
« 42 » | IDENTIFICACION INTERNA

w1 25-07386-4
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Consideraciones Generales

Previo a los tramites que realizara con el presente documento, es imprescindible que el solicitante verifique el contenido
del mismo (incluye comparacion contra la respectiva norma o documento de referencia). Si tiene alguna inquietud por
favor escribir al correo gerencia@laboratoriosmyg.com.

Los resultados aqui contenidos solo estan relacionados con los items ensayados, tal cual son recibidos por parte del
cliente. El muestreo de los mismos es responsabilidad del cliente. El cliente se hace responsable de entregar al
laboratorio la informacién relacionada con datos de contacto (Cliente, Contacto, Direccion, Teléfono y Orden de Trabajo
- si aplica), descripcién de la muestra y ensayos a realizar. »

Y b4
Los resultados de las pruebas aqui contenidas no indican ni certifican que el producto €s seguro para su uso comercial
o del consumidor. : 3
>
_ &

FIN DEL INFORME DE RESULTADOS No. 2§50‘7386

7
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Informe de Resultados No.

POLAINA TIPO

MEDIA CANA %3 48700

Cliente Fecha de Recepcion
MANUFACTURAS CREARE 2025-10-21
Contacto Fecha de Ensayo
MAURICIO ARGUELLO 2025-10-23 - 2025-10-28
Direccion Teléfono : Fecha de Emision
CALLE 56 N° 20-21 (601) 2559347 : 2025-10-30
No. Orden de Trabajo Numero de Paginas del Informe incluyendo Anexos
25-08700 03

Este informe no puede ser reproducido sin la autorizacion de Laboratorios M&G S.A.S. El informe original emitido se conserva en Laboratorios M&G S.A.S. Este documento ha
sido firmado y certificado digitalmente, cualquier cambio, modificacién o sustraccion que se haga del mismo invalidara su autenticidad; en caso de que se invalide dicha
autenticidad por parte del cliente o un tercero, el laboratorio iniciara las acciones legales correspondientes de conformidad con lo establecido en el Cédigo Penal y el Cédigo
de Procedimiento Penal Colombiano. La copia electrénica que se le proporciona al cliente conservara el valor de original siempre que no se vulneren las propiedades de
seguridad del documento. El Laboratorio no se hace responsable por el uso y disposicion que el cliente le dé a la copia electrénica. En caso de requerirse el informe original
impreso, éste solo sera valido con el sello seco de Laboratorios M&G S.A.S. y con las firmas a mano del Personal Autorizado. Para mas informacion remitirse a lo descrito en las
consideraciones generales detalladas al final del presente documento

L
.
Documento Aprobado por: ESPERANDA PAES CASTRO
Sy ChoMARCIA ESPERANZA PAEZ
. Irmado CASTRO, I=CO,
Milena  diiamente por Succnsinundy
| | SIMPLIFICADA, ou=GERENTE,
Gorzaleh S s e
. .10. OSMYG.COM, c=Colombia,
14:38:39 -05'00" ESPERANZA PAEZ CASTRO
Fecha: 2025.10.30 14:38:57 -05'00"
Subgerente Técnico Sello
Ensayos Realizados por: Sandra Castro
Director Técnico Textiles
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1. Especificaciones Técnicas
POLAINA TIPO MEDIA CANA Requisito
(NTMD-0063-A2) 25-08700 -1
3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS (06865)

3.2.3 Costuras.
Cuando se efectué el ensayo indicado en el numeral

Ver tabla Numeral 5.16 Determinacion de la resistencia a la rotura de

5.16, las costuras deberan soportar como minimo
las costuras

una fuerza de 20 daN.

Numeral 5.16 Determinacion de la resistencia a la rotura de las cg;sturas (NTMD- 0063-A2)
Numeral 3.2.3. Costuras (NTMD-0063-A2)

Determinacion resistencia a la rotura de las costuras
Codigo Interno ., Requisito: Min. 20 daN
Descripcion de la muestra
Muestra Zona costura correa
(N) (daN)
25-08700 -1 POLAINAS BLANCAS
201,23 20,13
(06865) SINTETICAS -

NOTA: La incertidumbre para este ensayo es de + 3,2 N y corresponde a la incertidumbre expandida con un nivel de confianza de
95,45 % y k=2.

NOTA 1: Las muestras fueron pre acondicionadas durante 4 horas, a una temperatura entre 45,4 °C'y 46,5 °C y una humedad
relativa entre 14,7 %y 16,9 %. —

NOTA 2: Las muestras fueron acondicionadas durante 4 horas, a una temperatura entre 20,5 °C y21,4°C y una humedad relativa
entre 63,9 %y 65,9 %. ol

NOTA 3: Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron de temperatura entre 20,4 °Cy 21,5 °C y humedad relativa entre
64,2 %y 66,1 %.

2. Normas Utilizadas:

X cODIGO
OTROS METODOS DE ENSAYO UTILIZADOS 2
(VERSION)
POLAINA TIPO MEDIA CANA NTMD-0063-A2
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3. Anexos:

4. Consideraciones Generales

o Previo alos tramites que realizara con el presente documento, es imprescindible que el solicitante verifique el contenido
del mismo (incluye comparacién contra la respectiva norma o documento de referencia). Si tiene alguna inquietud por
favor escribir al correo gerencia@laboratoriosmyg.com.

e Los resultados aqui contenidos solo estan relacionados con los items ensayados, tal cual son recibidos por-parte del
cliente. El muestreo de los mismos es responsabilidad del cliente. El cliente se hace responsable de entregar al
laboratoriola informacién relacionada con datos de contacto (Cliente, Contacto; Direccion, Telefono y Orden de Trabajo
- si aplica), deseripcion de la muestra y ensayos a realizar.

FIN DEL INFORMEDE RESULTADOS No. 25-08700
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